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PLIEGO DE BASES Y CONDICIONES PARTICULARES

PRESIDENCIA

CONTRATACION DIRECTA POR COMPULSA ABREVIADA POR URGENCIA N° 43/2024
EXPEDIENTE: 100-5373/2024

OBJETO DE LA CONTRATACION
PROVISION Y PUESTA EN MARCHA DE REDES DE CONDUCTOS DE AIRE Y RED HIDRAULICA

RETIRO DE PLIEGOS

PLAZOS: desde el 31/07/2024 al 08/08/2024
https://unip.edu.ar/gestion/administracion_y_finanzas/pliegos-de-compras-9213-14213/
https://comprar.gob.ar acceso directo buscador de publicaciones

VISITA A OBRA: viernes 9 de agosto de 2024, de 09:00 a 12:00 hs

CONSULTAS DEL PLIEGO
UNIVERSIDAD NACIONAL DE LA PLATA

CORREO ELECTRONICO: licitaciones@presi.unlp.edu.ar
HASTA EL 12/08/2024 RESPONDIDAS EL 13/08/2024

PRESENTACION DE LAS OFERTAS
licitaciones@presi.unlp.edu.ar FECHA LIMITE 16 DE AGOSTO DE 2024, HASTA LAS 09:00 HS

APERTURA DE LAS OFERTAS
16/08/2024, 10:00 HS.

“El Pliego de Bases y Condiciones Particulares de este procedimiento podra ser consultado, o retirado con el
fin de presentarse a cotizar ingresando con usuario y contrasefia, en el sitio web del Portal de Compras
Plblicas de la Republica Argentina-COMPR.AR https://comprar.gob.ar y/o en el sitio web de la UNLP:
www.unlp.edu.ar/administracion_y_finanzas/pliegos-de-compras-9213-14213/
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PLIEGO DE BASES Y CONDICIONES PARTICULARES.

Articulo 1° OBJETO DE LA CONTRATACION: Llamase a Contratacién Directa por Compulsa Abreviada por
Urgencia N° 43/2024 destinada a la PROVISION Y PUESTA EN MARCHA DE REDES DE CONDUCTOS DE AIRE Y
RED HIDRAULICA, con destino a la Planta de Ion Litio de la UNLP solicitadas por el Prosecretario de Planeamiento
Obras y Servicios de la UNLP Arg. Agustin Olivieri, de acuerdo a las caracteristicas sefialadas en el Anexo III de

Especificaciones Técnicas.

Articulo 2° CONSULTAS SOBRE EL PLIEGO DE BASES Y CONDICIONES PARTICULARES: Las
consultas al Pliego de Bases y Condiciones Particulares deberan efectuarse por escrito a la direccion de correo

electrdnico licitaciones@presi.unlp.edu.ar hasta el 12 de agosto, respondidas el 13 de agosto.

No se aceptaran consultas telefonicas y no seran contestadas aquellas que se presenten fuera de termino.

2.1 En oportunidad de realizar una consulta al pliego, los consultantes que no lo hubieran hecho con
anterioridad, deberan suministrar obligatoriamente su nombre o razon social, domicilio, fax y direccion de correo
electronico en los que seran validas las comunicaciones que deban cursarse hasta el dia de apertura delas
ofertas.

2.2 No se aceptaran consultas telefénicas y no seran contestadas aquéllas que se presenten fuera de
término.

2.3. La UNLP podra elaborar circulares aclaratorias o modificatorias al pliego de bases y condiciones
particulares, de oficio o como respuesta a dichas consultas.

2.4, Las circulares aclaratorias, seran comunicadas, con CUARENTA Y OCHO (48) horas como minimo de
anticipacion a la fecha fijada para la presentacion de las ofertas.

2.5. Las circulares modificatorias serdn comunicadas con VEINTICUATRO (24) horas como minimo de
anticipacion a la fecha fijada para la presentacion de las ofertas.

2.6. Las circulares por las que se suspenda o se prorrogue la fecha de apertura o la de presentacién de las
ofertas seran comunicadas con VEINTICUATRO (24) horas como minimo de anticipacion a la fecha que se

pretenda suspender o prorrogar.

Articulo 3° PRESENTACION DE LA OFERTA:

La oferta y la documentacion que se adjunte debera enviarse al correo electrdnico de la Direccién de Compras
y Contrataciones: licitaciones@presi.unlp.edu.ar en formato Portable Document Format (pdf).

3.1-El titular de la unidad operativa de contrataciones sera depositario de las propuestas que se reciban. Dicho
funcionario tendra la responsabilidad de que las ofertas permanezcan reservadas hasta el dia y hora de
vencimiento del plazo fijado para su presentacion.

3.2 EL CORREO ELECTRONICO DE LA OFERTA DEBERA CONTENER LA SIGUIENTE INFORMACION: EN EL
ASUNTO DEL CORREO INDICAR DATO DEL PROCEDIMIENTO, EN EL CUERPO DEL CORREO INDICAR RAZON
SOCIAL Y EL NUMERO DE CUIT
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3.3-La oferta econdmica y DDJ]J deberan estar firmadas por el oferente, su representante legal o apoderado,
en cuyo caso debera acompanarse la documentacion que acredite la calidad invocada.

3.4-La presentacion de la oferta significara de parte del oferente el pleno conocimiento de toda la normativa
que rige el llamado, sin que pueda alegar en adelante su desconocimiento, por lo que no sera necesaria la
presentacion del Pliego con la oferta.

3.5-Las ofertas presentadas fuera del término fijado para su recepcion, seran rechazadas sin mas tramite, aun

cuando el acto de apertura no se hubiera iniciado.

COMPOSICION DE LA OFERTA

Articulo 4° OFERTA ECONOMICA: La oferta deberd especificar el precio unitario y cierto, en pesos
argentinos, IVA incluido; el precio total del renglon en nimeros; y el total general de la oferta, expresado este
ultimo en letras y nimeros. -

El precio cotizado sera el precio final que deba pagar la UNLP, por todo concepto (incluido flete y demas gastos
de la presente licitacion).

La propuesta econémica debe ser formulada en MONEDA NACIONAL, y no podra referirse en

ningun caso, a la eventual fluctuacion de su valor.

Articulo 5° DOCUMENTACION A PRESENTAR POR EL OFERENTE JUNTO CON LA OFERTA:

1. DECLARACIONES JURADAS:
l. Domicilio Real;
Il.  Constitucién de direccién de Correo Electrénico (no se aceptaran casillas Outlook);
Ill.  Oferta nacional

IV. Constancia de visita al predio

2. DOCUMENTACION QUE ACREDITA LA CALIDAD INVOCADA POR EL FIRMANTE DE LA OFERTA de
acuerdo a lo solicitado en el Art. 3, 3.2 del presente Pliego, se admitira que el oferente acredite dicha
calidad mediante SIPRO.

ARTICULO 6°: VERIFICACION DE CALIDADES:

La Unidad Operativa de Contrataciones verificara que el oferente cumpla con las siguientes calidades:

1. CONSTANCIA DE INSCRIPCION EN AFIP.

2. REPSAL: se constatara en la instancia de apertura de ofertas, en la de evaluacion de las ofertas y

en la adjudicacién que el oferente no registre sanciones en el Registro Publico de Empleadores
con Sanciones Laborales. En caso de registrar sanciones sera causal de DESESTIMACION NO
SUBSANABLE DE LA OFERTA.

3. La UNLP realizara las consultas previstas en la Resolucién General 4164-E de la AFIP con respecto
al cumplimiento de las obligaciones tributarias y/o previsionales de los oferentes.

Articulo 7° MANTENIMIENTO DE OFERTA: El mantenimiento de la oferta sera de DIEZ (10) dias contados
a partir de la fecha de apertura de ofertas. El plazo de mantenimiento de la oferta se prorrogara en forma

automatica por un lapso igual a la inicial, y asi sucesivamente, salvo que el oferente



manifestare en forma expresa su voluntad de no renovar el plazo de mantenimiento con una antelacion minima
de DIEZ (10) DIAS CORRIDOS al vencimiento de cada plazo.

Articulo 8° CRITERIOS DE EVALUACION Y SELECCION DE OFERTAS: La adjudicacion recaeré sobre la
oferta que resulte mas conveniente para la satisfaccion de los intereses de la UNLP, se ajuste técnicamente a
lo solicitado y/o ofrezca el precio mas econdmico GLOBAL producto de una evaluacion integral de todas las

caracteristicas de la oferta.

ARTICULO 9°: OBLIGACIONES DEL COCONTRATANTE: El que como resultado de la presente contratacion

resultare cocontratante tiene obligacion de:

1. Realizar Facturacion Electrdnica.

2. Constituir una contragarantia en concepto de anticipo financiero.

3. Informar nimero de cuenta bancaria en moneda nacional, corriente o de ahorro, la que debera
hallarse abierta en alguno de los bancos adheridos al sistema, autorizados a operar como agentes
pagadores, que se indican a continuacion:

I) BANCO DE GALICIA Y BUENOS AIRES SA;

II) BANCODE LA NACION ARGENTINA;

III) BANCO DE LA PROVINCIA DE BUENOS AIRES;
IV) CITIBANK NA

V) BBVA BANCO FRANCES SA;

VI) BANCO SUPERVIELLE SA;

VII) BANCO CIUDAD DE BUENOS AIRES;

VIII) BANCO PATAGONIA SA;

IX) BANCO HIPOTECARIO SA;

X)  BANCO SAN JUAN SA;

XI) BANCO DEL TUCUMAN SA;

XII) BANCO SANTANDER rRiO SA;

XIII) BANCO DEL CHUBUT SA;

XIV) BANCO PROVINCIA DEL NEUQUEN SA;

XV) HSBC BANK ARGENTINA SA;

XVI) BANCO CREDICOOP COOPERATIVO LIMITADO;
XVII) BANCO DE VALORES SA;

XVIII) BANCO ITAU ARGENTINA SA;

XIX) BANCO PROVINCIA DE TIERRA DEL FUEGO;
XX) BANCO MACRO SA;

XXI) NUEVO BANCO DEL CHACO SA;

XXII) NUEVO BANCO DE SANTA FE SA;

XXIII) NUEVO BANCO DE ENTRE RIOS SA;
XXIV) INDUSTRIAL AND COMMERCIAL BANK OF CHINA (ARGENTINA) SA.

4. Queda prohibida la subcontratacion o cesion del contrato, en ambos casos, sin la previa autorizacion de la
UNLP. El personal afectado a las tareas objeto de la contratacion, estara directamente en relacion de
dependencia con la empresa adjudicataria, sin que se establezca ningln vinculo laboral con la UNLP.

5. Sera obligacion de la adjudicataria todos los gastos que ocasione la ejecucion de
estos trabajos inclusive jornales, seguros obligatorios y seguros de riesgo de trabajo (ART), aguinaldo,
despidos, indemnizaciones, aportes, contribuciones etc. y cualquier otro motivado por cargas sociales o

especiales, etc.



Articulo 10° RECEPCION DE LOS BIENES:
1. RECEPCION PROVISORIA:
L. La comisidn de recepcidn tendrd derecho a inspeccionar o probar los bienes recibidos en caracter
provisional a fin de comprobar si cumple 0 no con las especificaciones establecidas en el contrato, a

partir del dia habil inmediato siguiente al de la fecha de entrega del equipo, contando a tal fin un

lapso de DIEZ (10) DIAS para realizar dicha tarea y emitir el acta respectiva.

II. Las inspecciones y pruebas se realizaran en el lugar fijado para la entrega, y debera estar presente

el representante autorizado del proveedor o fabricante.
I1I. Si los equipos inspeccionados o probados no se ajustaran a las especificaciones, la UNLP no
conformara la recepcion definitiva.

1v. Se labrara un acta donde conste la verificacion, conformidad o deficiencias que se detecten. La no
identificacion en esta etapa de eventuales incumplimientos de las condiciones del contrato no liberara
en ninguin aspecto al proveedor de su posterior cumplimiento.

V. El proveedor o fabricante debera proporcionar a los integrantes de la comision de recepcion de la
informacion que requieran respecto de los bienes.

VI. En el caso que verificara que los bienes no cumplen con lo solicitado debera intimar al proveedor a
reemplazarlos por elementos conforme a pliego dentro del plazo que le fije al efecto.

VII. Sin perjuicio de la recepcion provisoria conformada por el comprador, el proveedor o fabricante sera
responsable de los defectos posteriores que puedan surgir en el periodo de prueba. Dicha
responsabilidad sera independiente de la garantia de funcionamiento.

2. RECEPCION DEFINITIVA:
I. Una vez que finalice el montaje y puesta en marcha de las maquinarias la UNLP informara en un
plazo de diez (10) dias habiles administrativos la conformidad definitiva.

Articulo 11° FORMA DE PAGO:

Los comprobantes de pago deberan:
11.1-Emitirse a favor del Organismo contratante, mencionando en el cuerpo del comprobante el nimero y
ejercicio de la Orden de Compra y/o expediente, para su identificacion.

11.2-Presentarse una vez recibida la conformidad de la recepcidn del bien/servicio, en la forma y en el lugar

indicado la Orden de Compra respectiva, dando comienzo al plazo de pago.

11.3-Las oficinas encargadas de liquidar y pagar las facturas actuaran sobre la base de la documentacion que

se tramite internamente y los certificados expedidos con motivo de la conformidad de la recepcién
11.4-Los comprobantes de pago deberan emitirse de conformidad con los requisitos exigidos por la A.F.I.P. y
deberan adjuntar la constatacién del comprobante emitido por AFIP.

11.5-. El pago se realizara con el siguiente esquema: anticipo financiero de hasta el cincuenta por ciento (50%)
transferido a los DIEZ (10) dias contados a partir de la presentacion de contragarantia y factura electrénica por igual monto
y concepto. El saldo de abonara a los QUINCE (15) dias de presentacion de remito y factura debidamente conformados por
el solicitante y con la constancia obtenida por AFIP.

Articulo 12° LUGAR DE ENTREGA: Polo Productivo y Tecnoldgico de la UNLP Jorge Sabato,
Boulevard 113 y 65 Ciudad de La Plata.

Articulo 13° PLAZO DE ENTREGA: Cuarenta (40) dias contados a partir de la notificacién de la

orden de la orden de compra.

Articulo 14° JURISDICCION: En caso de cualquier tipo de conflicto a resolverse en sede judicial, ambas



partes se someten a la jurisdiccion de los tribunales federales, con asiento en la ciudad de La Plata, provincia
de Buenos Aires, renunciando a toda otra jurisdiccion.

Articulo 15°: Se acompafia al presente Pliego de Bases y Condiciones Particulares, formando parte del mismo;
el Anexo I de Clausulas Generales; Anexo II, Pliego Unico de Bases y Condiciones Generales, Anexo III, de
Especificaciones Técnicas, Anexo IV Memoria técnica y planos.

Articulo 16° CATEGORIZACION DE LA UNLP FRENTE A LOS IMPUESTOS: La Universidad Nacional
de La Plata, se encuentra inscripto en la AFIP bajo el CUIT 30-54666670-7, siendo considerada su condicion

como Responsable Exento. La UNLP actia como agente de retencion de los impuestos IVA, Ganancias y
aportes del Sistema Unico de la Seguridad Social.



ANEXO I
CLAUSULAS GENERALES.

Cladusula 1 NORMATIVA APLICABLE: El procedimiento licitatorio, la orden de compra o contrato y su posterior
ejecucion, como cualquier otra cuestion no prevista en el presente Pliego, se regiran por el Decreto
1023/2001 - Reglamento del Régimen de Contrataciones de la Administracion Nacional - y sus modificatorias;
y Resolucion 1053/16 del Sr Presidente de la UNLP.-

Todos los documentos que integren el contrato seran considerados como reciprocamente explicativos. En caso
de existir discrepancias se seguira el siguiente orden de prelacion:

Decreto 1023/2001 y sus modificatorias;

Resolucion 1053/16 UNLP

El Pliego Unico de Bases y Condiciones Generales;

El presente Pliego de Bases y Condiciones;

La oferta;

Las muestras que se hubieran acompafado;

La adjudicacion;

I o m™mmoO0O = >

La orden de compra, de venta o el contrato, en su caso.

La presentacion de ofertas sin observaciones significara por parte del oferente la aceptacion lisa y llana, vy el
pleno conocimiento de todas las estipulaciones y la normativa que rigen el llamado, sin que pueda alegar en
adelante su desconocimiento, por lo que no sera necesaria la presentacion de los pliegos con la oferta.

Clausula 2 EVALUACION DE OFERTAS: Podra prescindirse de la confeccién del cuadro comparativo y del
dictamen de evaluacién de las ofertas, salvo que la UNLP lo considere necesario.-

Clausula 3 CAUSALES DE DESESTIMACION NO SUBSANABLES:

a) Las ofertas que no sean redactadas en idioma nacional;

b) Que no estuvieran firmadas por el oferente o su representante legal en ninguna de las fojas que la
integran;

c) Que estuvieran escritas con lapiz o con un medio que permita el borrado y reescritura sin

dejar rastros;

d) Que fuera formulada por personas que tuvieran una sancion vigente de suspension o inhabilitacion al
momento de la apertura, en la etapa de evaluacion o en la adjudicacion;

e) Que fuera formulada por personas fisicas o juridicas no habilitadas para contratar con la
Administracién Publica Nacional en la etapa de evaluacién;

f) Que contuviera condicionamientos o clausulas en contraposicion con las normas que rige la
contratacion.;

g) Que impidiera la exacta comparacion con las demas ofertas;



h) Cuando contuviera errores u omisiones esenciales; si el precio cotizado mereciera la calificacion de vil

0 no serio;

Cldusula 4 CAUSALES DE DESESTIMACION SUBSANABLES: la Unidad Operativa de Contrataciones o la

Comision Evaluadora de Ofertas, se encuentra facultada para intimar al oferente dentro del término de CINCO

(5) dias a subsanar los siguientes errores u omisiones: Constatacion de datos o informacion;
A) Si la oferta estuviera firmada en parte de sus fojas;
B) Si no acompaiiare la documentacion exigida en el Pliego de Bases y Condiciones Particulares, se

intimara a subsanarla, si no lo hiciere o los requisitos exigibles no estuvieran vigentes se desestimara la
oferta;
Desde el momento en que la UOC intime a los oferentes a subsanar errores u omisiones hasta el vencimiento

del plazo previsto para subsanarlos, se suspendera los plazos previstos en el pliego.

Cldusula 5 ADJUDICACION: La adjudicacion serd notificada al adjudicatario o adjudicatarios y al resto de los
oferentes, dentro de los TRES (3) dias de dictado el acto respectivo. Si se hubieran formulado impugnaciones
contra el informe de evaluacion de las ofertas, éstas seran resueltas en el mismo acto que disponga la

adjudicacion.
Cladusula 6 ORDEN DE COMPRA: El perfeccionamiento del contrato se producird mediante la notificacion de la
orden de compra, dentro de los DIEZ (10) dias de la fecha de notificacion del acto administrativo de

adjudicacion.

Clausula 7 ENTREGA. GASTOS: El adjudicatario tendra a su cargo los gastos de flete, acarreo, descarga y
estiba en el depdsito y/o lugar destino de los elementos adquiridos.

Clausula 8 PENALIDADES Y SANCIONES: los oferentes podran ser pasibles a las siguientes penalidades y

sanciones:
A. Perdida de la Garantia de Mantenimiento de la Oferta:
1- Si el oferente manifestara su voluntad de no mantener su oferta fuera del plazo fijado para realizar

tal manifestacidn o retirara su oferta sin cumplir con los plazos de mantenimiento.

2- Errores en la cotizaciéon denunciados por el oferente o detectados por la UNLP, antes del
perfeccionamiento del contrato.

B. Perdida de la Garantia de Cumplimiento de Contrato: 1- Incumplimiento contractual;

2- En caso de no integrar la Garantia de Cumplimiento de Contrato, se rescindira el mismo y debera

abonar el importe equivalente al valor de la mencionada garantia.

3- Cesion del contrato sin autorizacion de la UNLP.
C. Multa por mora:
1- Se aplicara una multa del 0,5% del valor de lo satisfecho fuera de término por cada DIEZ (10) dias

habiles de atraso o fraccion mayor de CINCO (5) dias habiles.
D. Rescision por culpa del adjudicatario 1- Incumplimiento contractual



2- Desistimiento del contrato en forma expresa antes del vencimiento del plazo fijado. 3- Vencido el
plazo del cumplimiento original o de sus prorrogas.

4- Vencido el plazo de intimaciones de la UNLP.

Se ejecutara la Garantia de Cumplimiento de Contrato en forma total o parcial, afectandose en este Gltimo
caso la parte no cumplida.

En los casos que exista la posibilidad de adjudicar el contrato, al oferente que siga en orden de mérito, los
dafos y perjuicios en principio seran equivalentes a la diferencia de monto que deba abonarse al oferente que

resulte adjudicatario en segundo término.



ANEXO 11
PLIEGO UNICO DE BASES Y CONDICIONES GENERALES.

Articulo 1° COMPUTO DE PLAZOS: Todos los plazos en el presente pliego se computaran en dias habiles

administrativos, salvo que se disponga expresamente lo contrario.

Articulo 2° NOTIFICACIONES: Todas las notificaciones entre la jurisdiccion o entidad contratante y los
interesados, oferentes, adjudicatarios o cocontratantes, podran realizarse valida e indistintamente por
cualquiera de los medios indicados en el articulo 56 del texto adoptado por Resolucién N° 1053/16 de la UNLP.
Cuando se notificara por acceso directo de la parte interesada, su apoderado o representante legal al expediente,
se debera dejar constancia de tal situacion en las actuaciones indicando la fecha en que se tomo vista y se
tendra por notificado el dia de acceso al expediente.

Si se notificara por presentacion espontanea de la parte interesada, su apoderado o representante legal, de la
que resulte estar en conocimiento de la actuacion respectiva, se tendra por notificado el dia en que se realiz6
la presentacidn, salvo que de la misma resulte que haya tomado conocimiento en una fecha anterior.

En los casos en que la notificacion se curse por cédula, por carta documento o por otros medios habilitados por
las empresas que brinden el servicio de correo postal debera remitirse al domicilio constituido y se tendra por
notificada en la fecha indicada en el respectivo acuse de recibo o en la constancia en donde se informe el
resultado de la diligencia. Los datos del seguimiento de envio que se obtengan desde el sitio de internet oficial
de las empresas que brinden el servicio de correo postal seran validos para acreditar la notificacion.

Las notificaciones cursadas por el ente o jurisdiccién contratante mediante fax o correo electrénico se tendran
por notificadas el dia en que fueron enviadas, sirviendo de prueba suficiente, las constancias que tales medios

generen para el emisor, certificadas por el titular de la unidad operativa de contrataciones.

Articulo 3° CONSTITUCION DE DOMICILIO ESPECIAL: Los pliegos de bases y condiciones particulares o las
bases del llamado deberan permitir la constitucién de domicilio especial en cualquier territorio nacional o
extranjero, en éste Ultimo caso, siempre que no cuente con domicilio o representacién legal en el pais, situacion
que debera acreditarse mediante declaracion jurada. En el caso en que no se constituyera un domicilio especial
en la respectiva oferta se tendra por domicilio constituido el declarado bajo el titulo "Domicilio especial para los
procedimientos que se realicen en el ambito de la Oficina Nacional de Contrataciones" en la base de datos que

administra ese 6rgano rector



Articulo 4° FAX Y CORREO ELECTRONICO: Los pliegos de bases y condiciones particulares o las bases del
llamado deberan permitir la constitucion de un nimero de fax y una direccion de correo electrdnico para el

procedimiento de seleccion de que se trate.

Articulo 5° VISTA DE LOS ORIGINALES DE LAS OFERTAS: Durante el acto de apertura, cualquiera de los
presentes podra requerir la vista de los precios cotizados en las ofertas presentadas.

La vista del resto de los originales de las ofertas se llevara a cabo por el término de DOS (2) dias habiles,
contados a partir del dia habil siguiente al de la apertura, de conformidad con el articulo 76° del texto adoptado
por Resolucién N° 1053/16 de la UNLP. El titular de la unidad operativa de contrataciones debera,de oficio o

a pedido de parte, ampliar dicho plazo cuando el volumen o la complejidad de la contratacion lo amerite.

Articulo 6° PRESENTACION DE LAS OFERTAS: Las ofertas se deberan presentar en el lugar y hasta el dia y hora
que determine la jurisdiccion o entidad contratante en la convocatoria.

Como constancia de su recepcion el oferente podra solicitar que se le extienda un recibo.

La comprobacion de que una oferta presentada en término y con las formalidades en este Pliego Unico y en el
respectivo pliego de bases y condiciones particulares o en las bases del llamado no estuvo disponible para ser
abierta en el momento de celebrarse el acto de apertura, dara lugar a la revocacion inmediata del procedimiento,
cualquiera fuere el estado de trdmite en que se encuentre, y a la iniciacion de las actuaciones sumariales

pertinentes.

Articulo 7° INMODIFICABILIDAD DE LA OFERTA: La posibilidad de modificar la oferta precluira con el
vencimiento del plazo para presentarla, sin que sea admisible alteracion alguna en la esencia de laspropuestas
después de esa circunstancia.

Si en forma previa al vencimiento del plazo para presentar ofertas, un oferente quisiera corregir, completar o
reemplazar una oferta ya presentada en un mismo procedimiento de seleccion, se considerara como valida la

Ultima propuesta presentada en término.

Articulo 8° PLAZO DE MANTENIMIENTO DE LA OFERTA: Los oferentes deberdn mantener las ofertas por el
término de SESENTA (60) dias corridos contados a partir de la fecha del acto de apertura, salvo que en el
respectivo pliego de bases y condiciones particulares o en las bases del llamado se fijara un plazo diferente,
pudiendo ser mayor o menor al indicado en el presente articulo. El plazo de mantenimiento de la oferta debera
ser razonable a los fines de evitar consecuencias disvaliosas o inconvenientes.

El plazo de mantenimiento de oferta se prorrogara en forma automatica por un lapso igual al inicial o por el que
se fije en el correspondiente pliego de bases y condiciones particulares o en las bases del llamado y asi

sucesivamente, salvo que el respectivo oferente, manifestare en forma expresa, su voluntad de no renovar el



plazo de mantenimiento, de conformidad con lo dispuesto en el articulo 66° del texto adoptado por
Resolucion N° 1053/16 de la UNLP.

El plazo de mantenimiento de oferta prorrogado en forma automatica por periodos consecutivos no podra
exceder de UN (1) afio contado a partir de la fecha del acto de apertura.

El oferente podra manifestar en su oferta que no renueva el plazo de mantenimiento de la misma al segundo
periodo o que la mantiene por una determinada cantidad de periodos.

Articulo 9° COTIZACION: Los oferentes podrdn presentar ofertas por uno, varios o todos los renglones que
integren el pliego de bases y condiciones particulares o las bases del llamado. Cuando se trate de procedimientos
bajo la modalidad llave en mano o se hubiere establecido la cotizacion por grupo de renglonesdeberan cotizar
todos los renglones que integren el pliego de bases y condiciones particulares o las bases del llamado o el grupo
de renglones respectivamente.

Cuando de conformidad con el articulo 70° inciso g) punto 2 y articulo 197°-, del texto adoptado por Resolucion
N° 1053/16 de la UNLP las micro, pequefias y medianas empresas y los oferentes que cumplancon los criterios
de sustentabilidad realicen cotizaciones en los porcentajes fijos que se establezcan en los pliegos de bases y
condiciones, el resto de los interesados podra cotizar diferentes precios considerando los diferentes porcentajes
de adjudicacion posibles, sin perjuicio de que deberan presentar la oferta pertinente por la cantidad total
indicada para cada rengldn. En los casos donde no se permita la presentacion de cotizaciones parciales, deberan
Unicamente cotizar por la cantidad total indicada para cada renglén.

En los casos en que el porcentaje de cotizacion parcial permitido no arrojara una cantidad exacta y por la
naturaleza de la prestacién exista imposibilidad de entregar dicha cantidad, las ofertas deberan ser efectuadas
por la cantidad exacta en mas o en menos mas cercana a la cantidad que resulte de aplicar el porcentaje
dispuesto en el pliego de bases y condiciones particulares o en las bases del llamado.

Articulo 10 DOCUMENTACION A PRESENTAR: Junto con la oferta y formando parte de la misma:

a) Todos los oferentes deberan acompanar:

1.- La garantia de mantenimiento de la oferta o la constancia de haberla constituido, en los casos en que
corresponda.

2.- Las muestras, si asi lo requiriera el pliego de bases y condiciones particulares o las bases del llamado.

3.- La restante informacion y documentacion requerida en los respectivos pliegos de bases y condiciones
particulares o en las bases del llamado.

Articulo 11 OFERENTES EXTRANJEROS: Junto con la oferta y formando parte de la misma:
a) Todos los oferentes extranjeros deberan presentar la documentacion referenciada en el articulo 10 inciso a)
del presente.

b) Las personas fisicas no residentes en el pais deberan presentar:



1. Copia fiel del pasaporte o documento de identificacion del pais de origen en caso de no poseer pasaporte.

2. Copia fiel del formulario de inscripcion en el ente tributario del pais de origen o constancia equivalente.

b) Las personas juridicas que tengan la sede principal de sus negocios en el extranjero y no tengan sucursal
debidamente registrada en el pais deberan presentar:

1. Documentacion que acredite la constitucion de la persona juridica conforme a las normas que rijan la creacion
de dichas instituciones.

2. Documentacidon que acredite la personeria (mandato, acta de asamblea en el que se lo designe como
representante de la entidad respectiva, etc.) del apoderado o mandatario que actle en representacion de la
entidad respectiva.

3. Nota, con caracter de declaracion jurada, conteniendo la enumeracion de las normas que regulan la
constitucion, funcionamiento, eventual disolucion de las mismas y la representacion legal.

4. Copia fiel del formulario de inscripcion en el ente tributario del pais de origen o constancia equivalente.

¢) La documentacion mencionada precedentemente, debera ser acompariada de la pertinente legalizacion
efectuada conforme se indica:

1. De tratarse de actos que no fueron celebrados en paises signatarios de la Convencion de La Haya la
legalizacion debera ser practicada por autoridad consular argentina.

2. Cuando se trate de actos celebrados en paises signatarios de la Convencién mencionada en el punto anterior
la documentacién debera contar con la pertinente "apostilla" que dispone el primer parrafo del articulo 3° del
referido tratado, en tanto se tratare de:

2.1. Documentos emitidos por una autoridad o un funcionario perteneciente a un tribunal del Estadosignatario,
inclusive los extendidos por un fiscal de justicia, un secretario o un oficial de justicia.

2.2. Documentos administrativos.

2.3. Actas notariales.

2.4. Certificaciones oficiales en documentos firmados por personas privadas (tal como la certificacion del
registro de un documento o de una fecha determinada) y la autenticacion de firmas en documentos de caracter
privado.

Cuando se trate de documentos no comprendidos en los puntos 2.1. al 2.4. del presente inciso d), deberan
aplicarse las disposiciones del punto 1.

3. La traduccion certificada por traductor publico nacional matriculado en la Republica Argentina —la que debera
comprender inclusive, el texto de la apostilla mencionada precedentemente—, cuando la documentacion

aportada esté redactada en idioma extranjero.

Articulo 12 VISITAS: Cuando en el respectivo pliego de bases y condiciones particulares o en las bases del
llamado se estipulara la obligacion de efectuar visitas, la jurisdiccion o entidad contratante debera justificar los
motivos por los cuales las mismas resultan necesarias. En todos los casos, las visitas podran realizarse en los

dias habiles que tengan lugar durante el plazo de antelacion a la fecha fijada para la apertura de las ofertas,



seguln el tipo de procedimiento, en los horarios establecidos en el respectivo pliego de bases y condiciones
particulares o en las bases del llamado, en los que también se podra habilitar dias inhabiles para su realizacion.

Articulo 13 ERRORES DE COTIZACION: En todos los casos en que se detecte un error en los montos totales
cotizados, bien sea por rengldn, por grupo de renglones o por el total general de la oferta, se tomara como
valido el precio unitario cotizado.

Si como consecuencia de la aplicacién de la solucion establecida en el presente articulo el monto de la garantia
de mantenimiento de oferta acompafiada deviniera insuficiente, el organismo contratante intimara al oferente
a integrar el valor correspondiente dentro del término de DOS (2) dias de notificado, como minimo, salvo que
en el pliego de bases y condiciones particulares o en las bases del llamado se fijara un plazo mayor.Todo otro
error en la cotizacion denunciado por el oferente o detectado por el organismo contratante, de oficio o por
intervencion de terceros, antes de la adjudicacion, producira la desestimacion de la oferta en los renglones

pertinentes, con pérdida de la garantia de mantenimiento.

Articulo 14 MEJORA DE PRECIO: Ademas de las situaciones en que expresamente se permite la mejora de
precios, el organismo contratante podra solicitar al oferente que se encuentre primero en el orden de mérito
una mejora de precios.

Si el oferente no mejorara el precio de su oferta igualmente podra ser adjudicado si su oferta se entiende

conveniente.

Articulo 15 GARANTIA DE IMPUGNACION: La garantia de impugnacion se constituira de la siguiente forma:

a) De impugnacion al dictamen de evaluacién: la garantia de impugnacion sera exigible, Unicamente, cuando
se encuentre prevista en el pliego de bases y condiciones particulares o en las bases del llamado y el interesado
u oferente hubiere presentado mas de DOS (2) impugnaciones en un ano calendario contra dictdmenes de
evaluacion emitidos en el ambito de la Unidad Operativa de Contrataciones que gestiona el procedimiento.

El importe de la garantia de impugnacion sera equivalente al TRES POR CIENTO (3%) del monto de la oferta
del renglén o los renglones en cuyo favor se hubiere aconsejado adjudicar el contrato.

Si el dictamen de evaluacion para el renglén o renglones que se impugnen no aconsejare la adjudicacion a
ninguna oferta, el importe de la garantia de impugnacién se calculara sobre la base del monto de la oferta del
rengldn o renglones del impugnante.

Si el impugnante fuera alguien que no reviste la calidad de oferente en ese procedimiento o para el renglén o
los renglones en discusion y el dictamen de evaluacidén para el renglén o renglones que se impugnen no

aconsejare la adjudicacién a ninguna oferta, el importe de la garantia de impugnacién sera equivalente al



monto fijo que se estipule en el respectivo pliego de bases y condiciones particulares o en las bases del llamado.
Cuando lo que se impugnare no fuere uno o varios renglones especificos, sino cuestiones generales o
particulares del dictamen de evaluacion, el importe de la garantia de impugnacion sera equivalente al monto
fijo que se estipule en el pliego de bases y condiciones particulares o en las bases del llamado.

Cuando se impugne la recomendacion efectuada sobre uno o varios renglones especificos y, ademas,cuestiones
generales o particulares del dictamen de evaluacion, el importe de la garantia de impugnacion se calculara
acumulando los importes que surjan de aplicar los criterios estipulados con anterioridad.

b) De impugnacion al dictamen de preseleccion: en los casos de impugnaciones contra la precalificacion, en las
licitaciones o concursos de etapa mdltiple, la garantia sera por el monto determinado en el pliego de bases y
condiciones particulares.

En aquellos procedimientos de seleccion en los que se previera que las cotizaciones pudieran contemplar la
gratuidad de la prestacion, o bien implicar un ingreso para la jurisdiccion o entidad contratante, las garantias
de impugnacion al dictamen de evaluacion e impugnacion al dictamen de preseleccion seran establecidas en un

monto fijo en los respectivos pliegos de bases y condiciones particulares o bases del llamado.

Articulo 16 ADJUDICACION: La adjudicacidn debera recaer sobre la oferta méas conveniente para la
jurisdiccion o entidad contratante. Podra adjudicarse aun cuando se hubiera presentado una sola oferta.

La adjudicacion podra realizarse por renglén o por grupo de renglones, de conformidad con lo que dispongan
los pliegos de bases y condiciones particulares o las bases del llamado.

En los casos en que se permita la cotizacion parcial, la adjudicacion podra ser parcial, aun cuando el oferente

hubiere cotizado por el total de la cantidad solicitada para cada rengldn.

Articulo 17 REQUISITOS MINIMOS QUE DEBEN CONTENER LOS PLIEGOS DE BASES Y CONDICIONES
PARTICULARES O LAS BASES DEL LLAMADO: Los pliegos de bases y condiciones particulares o las bases del
llamado deberan contener los siguientes requisitos minimos:

1. Nombre de la jurisdiccion o entidad contratante.

2. Denominacién de la Unidad Operativa de Contrataciones que gestiona el procedimiento.

3. Identificacion del expediente administrativo por el que tramita el procedimiento de seleccion.

4. Costo del pliego, cuando corresponda.

5. Domicilio, correo electrénico institucional, y nimero de fax en los que seran vélidas las comunicaciones e
impugnaciones que los interesados, oferentes, adjudicatarios o cocontratantes realicen en ellos.

6. Tipo, nimero y ejercicio, clase o causal y modalidad del procedimiento de seleccion.

7. Rubro y objeto del procedimiento.

8. Plazo de duracion del contrato, cuando corresponda.

9. Prever la opcién a prorroga, cuando corresponda



10. Lugar, plazo y horario en que las muestras patrén podran ser examinadas por los interesados, en caso de
corresponder.

11. Lugar, plazo y horario para presentar muestras en caso de corresponder.

12. Lugar y horario para realizar visitas en caso de corresponder.

13. Moneda de cotizacion.

14. Forma y moneda de cotizacién de los seguros y fletes en las cotizaciones en condicién C.I.F.

15. Si se admitiran ofertas alternativas y/o variantes, conforme los términos del articulo 198° -, del texto
adoptado por Resolucion N° 1053/16 de la UNLP.

16. El porcentaje fijo en el que las micro, pequefias y medianas empresas podran presentar ofertas por parte
del renglén, que no podra ser inferior al VEINTE POR CIENTO (20%) ni superior al TREINTA Y CINCO POR
CIENTO (35%) del total del rengldn.

17. El porcentaje fijo en el que los oferentes que cumplan con los criterios de sustentabilidad podran presentar
ofertas por parte del rengldn, que no podra ser inferior al VEINTE POR CIENTO (20%) o bien indicar que no
existe tal posibilidad.

18. Cantidad de copias que los oferentes deberan presentar de las fojas de su oferta en donde consten los
precios cotizados.

19. Cuando existan razones fundadas, elegir la forma de garantia.

20. Cuando se previera que las cotizaciones a recibir pudieran contemplar la gratuidad de la prestacion, o bien
implicar un ingreso para la jurisdiccion o entidad contratante, establecer el monto fijo para constituir las
garantias de mantenimiento de la oferta, de cumplimiento del contrato y de impugnacion.

21. Requisitos que deberan reunir las compaiiias aseguradoras con el fin de preservar el eventual cobro del
seguro de caucién, en caso de corresponder.

22. Si se exigira garantia de impugnacién al dictamen de evaluacion y establecer los montos fijos para su
constitucion.

23. Plazo de mantenimiento de la oferta y de su prérroga.

24. Criterio de evaluacién y seleccion de las ofertas, ya sea mediante la inclusiéon de formulas polindmicas o la
clara determinacion de los parametros que se tendran en cuenta a dichos fines, tomando en consideracion el
grado de complejidad, el monto y el tipo de contratacion a realizar.

25. Plazo o fecha de entrega de los bienes o de prestacion de los servicios. Para ello, el organismo contratante
debera considerar la normativa impositiva, aduanera o cualquier otra disposicién que pudiera incidir en dichos
plazos.

26. Forma de entrega de los bienes o de prestacién de los servicios.

27. Lugar de entrega de los bienes o de prestacion de los servicios.

28. Plazo en que se va a otorgar la recepcion definitiva,

29. Forma, plazo, lugar y horario de presentacién de las facturas.

30. Forma de pago



31. Plazo de pago

32. Fijar la jurisdiccion de los tribunales competentes en caso de conflicto.

Articulo 18 ANEXOS AL PLIEGO DE BASES Y CONDICIONES PARTICULARES O A LAS BASES DEL LLAMADO:
Cuando una norma establezca la obligacion de entregar copia de la misma junto con los respectivos pliegos de
bases y condiciones particulares o las bases del llamado, se tendra por cumplida dicha obligacién cuando en los
mismos se consigne la direccidn del sitio de internet en donde puede ser consultada.

Junto con el pliego de bases y condiciones particulares o la base del llamado se debera entregar el anuncio de
la convocatoria o la invitacion con los requisitos indicados en el articulo 57° del texto adoptado por Resolucién
N° 1053/16 de la UNLP.



ANEXO III
ESPECIFICACIONES TECNICAS

UNICO RENGLON:

Desarrollo de ingenierias generales y de detalle, fabricacion, provisién, montaje, regulacién y puesta
en marcha de: REDES DE CONDUCTOS de aire acondicionado en chapa galvanizada, tipo TDC,
incluyendo soportes, sujeciones y aislacion; componiendo e integrando unidades terminales de
filtrado con filtros HEPA, sin ventilador incorporado y con ventilador incorporado; incluyendo rejas
y difusores de chapa con sistema RVO, todo segulin planos y documentos adjuntos /// SISTEMA
HIDRAULICO - "PIPPING" de interconexionado entre los equipos centrales de tratamiento de aire y
los equipos de enfriamiento y tratamiento de los fluidos, en cafierias en acero schedule 40 para
redes de mando, retorno y condensados, incluyendo soporteria, aislacion y jacketing; elementos de
control, telemetria y operacidn, automaticos y manuales; todo segun planos y documentos adjuntos.
Se excluyen bombas principales al inicio del recorrido del sistema obrantes en planos
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DESCRIPCION GENERAL Y PARTICULAR

SISTEMA DE AIRE
ASPECTOS GENERALES

El alcance del presente item comprende los materiales y mano de obra para la fabricacion y
montaje de la instalacion de las tuberias de extraccién e impulsion del aire tratado para las
diferentes areas del edificio, junto con todos los complementos, accesorios, filtros y rejillas, de
acuerdo con la documentacion adjunta.

Como se ha expresado, dicha provisiobn se debera vincular a los equipos centrales de
tratamiento de aire, los cuales se ubican en el sector exterior destinado a servicios auxiliares,
siendo los equipos identificados como “7500 AIR VOLUME AIR CONDITIONING CABINET”,
“14600 AIR VOLUME DEHUMIDIFICATION - UNIT #1-“, y el “2800 AIR VOLUME
DEHUMIDIFICATION -UNIT #2-“, este (ltimo compuesto a su vez por dos unidades
complementarias.

Tal y como sus nombres lo indican, el primer equipo cumple la funcion principal de
climatizacion y filtrado, mientras que el segundo y tercero cumplen la funcién principal de
deshumidificacion vy filtrado. Esto responde a las distintas demandas medioambientales que



los procesos funcionales de la Planta presentan en sus diversas instancias, y por ello la
multiplicacion de equipos centrales y sus consecuentes sistemas de distribucion
independiente. En virtud de lo dicho es que se puede observar en planos adjuntos que se trata
de 3 redes de tendidos independientes, compuestas cada una de ellas de su tendido de
mando y de retorno.

La provision de los cuatro equipos mencionados no son parte de la presente, pero si lo es la
conexion a los mismos de los ramales troncales de mando y retorno de los tendidos,
juntamente con todos los tendidos y sus elementos de gestién, comando y filtrado terminal.

Por otro lado, cabe mencionar también que los locales a tratar mediante el sistema aqui
descripto, se han construido mediante un sistema modular de paneles de montaje en seco
(tabiques y cielorrasos). Dicha construccion ya ha sido realizada, por lo que sera de necesidad
ineludible la articulacién y ajuste de disefios de detalle en funcion de dicha pre existencia,
tanto en lo relativo a los pases ya ejecutados en cielorrasos para el “ataque” de los ductos de
mando en su instancia terminal, como en los tramos terminales de los retornos en cada local,
los cuales han sido resueltos mediante la misma tabiqueria (entre suelo y cielorraso), y ello
exigira el conexionado del ducto a la “boca” en espera en cielorraso a tales fines.

SISTEMA DE AIRE
CONDUCTOS DE DISTRIBUCION

ASPECTOS GENERALES

Todos los conductos previstos para la distribucién de aire de la presente planta, se construiran
en chapa de hierro galvanizado plegada, sistema TDC, con calibres de acuerdo a su seccion
trasversa de conformidad con las normas ASHRAE vy reglas del arte.

Si bien las dimensiones de los conductos estan definidas en los planos, el contratista debera
hacer una verificacion de las mismas, constatando que las velocidades no superen los valores
de célculo permitidos.

No se debera superar en los ramales de salida las velocidades admitidas que seran de: 500
m/min (8,33 m/s) para alimentacién y 400 m/min (6,66 m/s) para el retorno, como maximo.
Se utilizara para el célculo el método de perdida de carga constante que se debera verificar
en todas y cada una de las secciones de la red de distribucion.

El recorrido de los ductos desde y hasta el lugar de emplazamiento de los equipos centrales
exteriores (sobre losa de area de servicios auxiliares, contigua al edificio y a unos 4 metros
de altura), hasta los difusores o rejillas de cielorraso, se resolvera segun la distribucion y de
acuerdo a las dimensiones y disposicion de lo indicado en planos adjuntos.

Los conductos ingresaran por la pared lateral de la Planta, desplazandose hacia su interior,
debiéndose adaptar la altura de ingreso de los mismos desde los equipos ubicados en el
exterior, hasta alcanzar la altura propia de distribucion.

A partir de alli cada conducto principal se divide en ramales secundarios con difusores de
techo para poder lograr asi una mas homogénea distribucién del aire en la sala. (ver planos
de distribucién de tuberias).



Donde se produzcan variaciones abruptas de direccion, se colocaran elementos guiadores de
acuerdo a calculo para reducir la caida de presion.

En los lugares donde el recorrido de los conductos sea interior se aislaran con lana mineral

INGENIERIA

Los planos y datos adjuntos con el presente pedido de cotizacion revisten el caracter de
documentacion preliminar, debiendo el Contratista realizar la ingenieria de detalle constructiva
de todas las instalaciones y solicitar su aprobacion por parte de la Direccion de Obra antes de
comenzar los trabajos.

La documentacion a presentar durante el desarrollo de las tareas debera contar como minimo
de lo siguiente:

-Planos de distribucion de conductos (planta y cortes) en escala 1:50.

-Planos de distribucion de cafierias (planta y cortes) en escala 1:50.

-Planos de canalizaciones eléctricas en escala 1:50.

-Esquemas funcionales y de cableado de control.

-Calculo de pérdida de presion en redes de conductos, incluyendo extracciones.

-Calculo de pérdida de presion en redes de cafierias.

CONDUCTOS DE DISTRIBUCION DE AIRE
Se proveeran e instalaran conductos para alimentacion, retorno y extraccion de aire

CONSTRUCCION.

Los conductos se construiran en chapa galvanizada de primera calidad, que permita el
plegado a 180 grados sin grietas ni descascaramiento de la pelicula de zinc, marca ARMCO,
GLOBE u OSTRILION.

Los calibres de chapa a utilizar seran los siguientes:

Conducto lado mayor hasta 70 cm: Calibre #25

Conducto lado mayor desde 71 cm hasta 100 cm: Calibre #22

Conducto lado mayor desde 101 cm en adelante: Calibre #20

Los conductos seran construidos de acuerdo a las recomendaciones de SMACNA. Las juntas
longitudinales seran selladas para evitar fugas.

Todos los conductos deberan ser prismados en sus cuatro caras.

En los sectores que se disponga sistemas de aire con filtros absolutos y de alta eficiencia, las
uniones entre tramos de conductos se realizaran con bridas de chapa galvanizada con
esquineros abulonados y “clamps” de sujecion entre bridas. Tendran juntas para el cierre
hermético. Todo el conjunto de elementos de union sera del tipo TDC.

Las dimensiones de las bridas y el tipo de construccion de las mismas seran de acuerdo a las
recomendaciones del fabricante en funcién de la clasificacion de la presion del sistema.

Para los restantes sistemas las uniones entre tramos de conductos se realizaran por medio
de marco y pestafa.

Los conductos de lado mayor hasta 90 cm seran suspendidos por medio de planchuelas de
19 x 3.2 mm sujetas a conductos mediante tornillos tipo PARKER, espaciadas a una distancia
no superior 1,50 metros entre si.

Los conductos de lado mayor 91 cm en adelante seran suspendidos por medio de perfiles de
hierro angulo de 38 x 4.8 mm, los que deberan ser tomados a la estructura de hormigon y/o



las correas de la cubierta por medio de varillas roscadas de diametro 6,35 mm, conformando
un trapecio, espaciados a una distancia no superior 1,50 metros entre si.

Los soportes seran pintados con antioxido y dos manos de esmalte sintético de color a definir.
Los conductos en sus puntos de conexion a los ventiladores y equipos llevaran interpuestas
juntas de lona plastificada, colocadas con marcos de hierro angulo que permitan su
desmontaje mediante bulones.

Todas las derivaciones tendran un dadmper de regulacion de caudal, con un sector exterior
reforzado para fijacién e indicacion de posicion.

Se colocaran guiadores de aire en las curvas cuya relacion de curvatura (radio medio/lado)
sea menor de 1.

AISLACION DE CONDUCTOS.

Los conductos de alimentacién en todo su recorrido se aislaran con fieltro flexible de fibra de
vidrio VIDROTEL, revestido en una de sus caras con papel Kraft laminado con foil de aluminio.
Sera de 38 mm de espesor y 16 Kg/m3 de densidad minima.

Los conductos de alimentacion y retorno que se desplazan por el exterior se aislaran con
fieltro flexible de fibra de vidrio VIDROTEL, revestido en una de sus caras con laminado de
foil de aluminio. Sera de 50 mm de espesor y 16 Kg/m3 de densidad minima.

La aislacion sera sujetada con sunchos plasticos cada 25 cm. Las juntas longitudinales de la
aislacion seran solapadas 10 cm. Las juntas transversales seran fijadas con cinta
autoadhesiva de aluminio PERM- TAPE, reforzada con hilos de vidrio textil.

CUBIERTA DE CONDUCTOS.

Todos los conductos aislados, en su recorrido exterior llevaran una cubierta de chapa
galvanizada de calibre #25 pintada con esmalte sintético de color a definir por la Direccién de
Obra, con todas las juntas hermetizadas con sellador sintético apto para intemperie.

FILTROS TERMINALES.

En los locales indicados en planos se proveeran e instalaran filtros de aire terminales HEPA
clasificacion H13 de eficiencia 99,99 % en particulas 0,3 micrones.

El medio filtrante sera de microfibras de vidrio y estara en un marco de aluminio extruido. Cada
filtro contar& con un certificado individual de ensayo en fabrica.

Cada filtro estara alojado en un modulo portafiltro construido en aluminio. EI modulo tendra un
marco interior perimetral para el apoyo y ajuste del filtro. El ajuste entre el filtro y el marco del
modulo se realizard por medio de burletes. Tendra grilla frontal de proteccion construida en
chapa de acero inoxidable perforada.

La boca de conexion sera cilindrica con mariposa de regulacion ajustable desde la parte frontal
del modulo.

Tendra boquillas de conexidn para realizar mediciones de presion.

Los médulos portafiltros seran marca CASIBA, AMERICAN AIR FILTER o equivalente. Los
modulos serén de dimensiones acordes a los filtros a contener.

DETALLE DE FILTROS A PROVEER E INSTALAR.
- 20 unidades terminales de filtrado con filtros HEPA, sin ventilador incorporado, de
24"x24"x3".



- 8 unidades terminales de filtrado con filtros HEPA, sin ventilador incorporado, de 24"x48"x3".
- 3 unidades terminales de filtrado con filtros HEPA, con ventilador incorporado, de 24"x24"x3".

DIFUSORES CUADRADOS.

Se proveeran e instalaran difusores para alimentacion, retorno y extraccion de aire.

Seran de aletas planas separadas 38 mm entre si, construidas en chapa perfilada DD. El
marco del difusor sera de las mismas caracteristicas de las aletas.

Seran marca TITUS modelo CH-TDC de 4 vias, TROX, RITRAC o equivalente.

Los difusores tendran regulador de caudal de aletas opuestas, de accionamiento frontal,
construidos en aluminio, marca TITUS modelo AG-35 o TROX.

REJAS DE RETORNO Y EXTRACCION.

Seran de aletas separadas 3/4" entre, construidas en chapa de hierro DD. El marco de las
rejas sera de las mismas caracteristicas de las aletas. Tendran dos manos de antioxido.

Los difusores tendran regulador de caudal de aletas opuestas, de accionamiento frontal,
construidos en aluminio, marca TITUS modelo AG-35 o TROX.

El Contratista debera pintar las rejas con dos manos de esmalte sintético de color a definir por
la Direccion de Obra.

Las dimensiones de las rejas seran de acuerdo a lo indicado en planos

REJAS DE INYECCION.

Seran del tipo doble deflexién, construidas en chapa de hierro DD. El marco de las rejas sera
de las mismas caracteristicas de las aletas. Tendran dos manos de antioxido.

Seran marca RITRAC, TERMINAL AIRE o equivalente.

Las dimensiones de las rejas seran de acuerdo a lo indicado en planos.

PERSIANAS T.A.E. Y EXPULSION.

En la descarga de los ventiladores de extraccion, se instalaran persianas de toma de aire
exterior y expulsion.

Estaran construidas con marco de chapa galvanizada calibre #18 y hojas de chapa
galvanizada calibre #20, protegidas con malla antipdjaro galvanizada. Tendran marco para
amurar construido en hierro angulo de 32 x 3.8 mm.

Las persianas para colocar en conductos seréan fijadas directamente al mismo. Seran marca
RITRAC, TERMINAL AIRE o equivalente

Nota:
Se adjunta Planilla ilustrativa que lista los componentes de la instalacion, tanto en tipo y
cantidad, a modo de herramienta de seguimiento de la ingenieria respectiva. En funcion de
ello y no excluyentemente, se deja aclarado que el sistema exigido para los conductos es
TDC.



SISTEMA HIDRAULICO DE FLUIDOS REFRIGERANTES - PIPPING
ASPECTOS GENERALES

ASPECTOS GENERALES

El alcance del presente item comprende los materiales y mano de obra para la provision,
fabricacion y montaje de la instalacion de las cafierias de distribucion de los fluidos
refrigerantes de los sistemas centrales del tratamiento de aire (climatizacion vy
deshumidificacion), los cuales prestan servicio a las diferentes areas del edificio, junto con
todos los complementos, accesorios de maniobra y telemetria y valvulas de acuerdo con la
documentacioén adjunta.

Como se ha expresado, dicha provisibn se debera vincular a los equipos centrales de
tratamiento de aire, los cuales se ubican en el sector exterior destinado a servicios auxiliares,
siendo los equipos identificados como “7500 AIR VOLUME AIR CONDITIONING CABINET”,
“14600 AIR VOLUME DEHUMIDIFICATION - UNIT #1-“, y el “2800 AIR VOLUME
DEHUMIDIFICATION -UNIT #2-“, este (ltimo compuesto a su vez por dos unidades
complementarias.

Tal y como sus nombres lo indican, el primer equipo cumple la funcion principal de
climatizacion y filtrado, mientras que el segundo y tercero cumplen la funcién principal de
deshumidificacion vy filtrado. Esto responde a las distintas demandas medioambientales que
los procesos funcionales de la Planta presentan en sus diversas instancias, y por ello la
multiplicaciébn de equipos centrales y sus consecuentes sistemas de distribucion
independiente. Mas alla de ello, el sistema hidraulico ha sido disefiado de gestidn centralizada,
alimentandose todos los equipos centrales desde una misma infraestructura de provisiéon del
servicio.

La provision de los cuatro equipos mencionados no son parte de la presente, ni tampoco las
dos bombas principales ubicadas a la salida de los chillers, ni los chillers, como asi tampoco
el tanque de reserva.

Tampoco se incluye en la presente provision los tendidos de potencia y comando eléctrico y
electronico de los diversos elementos y equipos activos del sistema.

La provision incluird la soporteria correspondiente de las mismas, y comprendera la debida
aislacion y jacketing. A su vez, deberan considerarse también los elementos de control,
telemetria y operacion, automaticos y manuales que obran en planos y planillas a modo
ilustrativo, y que comprenden, no excluyentemente, juntas flexibles de goma, valvulas tipo
mariposa, filtros tipo "Y", valvulas electrénicas de tres vias, termémetros, indicadores de
presion, interruptores de flujo, valvulas automaticas de liberacion de aire, valvulas de drenaje,
valvulas de chequeo, valvulas bypass de presiones diferenciales, descacificadores y
electronicos.

CANERIAS PARA AGUA ENFRIADA Y CALIENTE.

Toda la cafieria de distribucion de agua enfriada y caliente sera ejecutada con cafios de acero
al carbono ASTM A53, grado A o B, Schedule 40, con costura. Las uniones se haran por
soldadura autdgena o eléctrica, y para las curvas y reducciones se usaran accesorios de acero
al carbono ASTM-A-234, espesor standard extremos biselados.



La vinculacién de las cafierias con las Maquinas Enfriadoras, Bombas Circuladoras, Unidades
Manejadoras de Aire, Unidades Terminales, etc. se realizardn con uniones desmontables
para poder efectuar el desmontaje de vélvulas, maquinas y elementos, por razones de
reparacion o servicio. Se realizaran con bridas normalizadas ASA 150 "slip-on".

Se tomaran todas las previsiones para facilitar el vaciado y venteo de las cafierias, total o por
sectores. En los puntos mas altos de las cafierias se instalardn purgadores autométicos de
aire. Entre el purgador y la cafieria se deberd instalar una valvula esférica de @ 2" para
permitir la reparacion y/o reemplazo del mismo sin vaciar la cafieria.

Las cafierias se fijaran a la estructura mediante soportes adecuados de perfiles de acero
laminado que permitan el libre movimiento de los cafios por dilatacion sin deterioro de los
mismos ni de la aislacion. Dichos soportes seran calculados teniendo en cuenta las
solicitaciones a que estaran sometidos por el peso de los cafios, peso del agua, acciones
hidrodinamicas, efecto de la dilatacién térmica, etc.

El emplazamiento, célculo y disefio de los soportes debera ser presentado a la Direccion de
Obra para su aprobacion.

El espaciado para soportes no debera superar los siguientes valores:

Para cafierias hasta @ 11/2": 2m.
Para cafierias de & 2” y hasta @ 3": 3 m.
Para cafierias de @ 4" 4m.
Para cafierias de @ 5"y @ 6”: 5m.

Los colectores seran soportados mediante puntales de hierros fijados al piso.

En todos los puntos en que los cafios atraviesen losas o paredes se instalaran cafios camisa
gue se sellaran adecuadamente con sellador de siliconas.

Los soportes y la totalidad de la cafieria seran sometidos a rasqueteo, limpieza con solvente
y dos manos de antiéxido de diferente color, marca FERROBET o similar equivalente en
calidad y prestacion.

AISLACION DE CANERIAS PARA AGUA ENFRIADA.

Las caferias de agua fria se aislaran con coquillas de espuma elastomérica AF Armaflex de
ARMSTRONG de 19 mm. de espesor o equivalente.

Las valvulas y accesorios se aislaran con plancha continua AF Armaflex o equivalente.

Las uniones longitudinales y transversales de la aislacion se deberan pegar con adhesivo
Armaflex 520.0 equivalente.

AISLACION DE CANERIAS PARA AGUA CALIENTE.

Las cafierias de agua caliente se aislaran con coquillas de espuma elastomérica SH Armaflex
de ARMSTRONG de 19 mm. de espesor. o equivalente.

Las uniones longitudinales y transversales de la aislacion se deberan pegar con adhesivo
Armaflex 520 o equivalente.

CUBIERTA PARA AISLACION DE CANERIAS.



Todas las cafierias aisladas dentro de Salas de Maquinas, Salas de Equipos y en recorridos
exteriores llevaran una cubierta de terminacion ejecutada en chapa de aluminio de 0,8 mm de
espesor colocada en tramos, bordoneada y fijada con tornillos Parker.

Nota:

Se adjunta Planilla ilustrativa que lista los componentes de la instalacion, tanto en tipo y
cantidad, a modo de herramienta de seguimiento de la ingenieria respectiva. En funcién de
ello y no excluyentemente, se deja aclarado que el material de la cafierias se especifica como
acero galvanizado, pero ha sido admitida la opcion de acero negro SCHEDULE 40.



LISTADO PROVISORIO Y PREVIO AL PROYECTO EJECUTIVO DEFINITIVO DE ELEMENTOS COMPONENTES DE LA
RED DE DISTRIBUCION DE AIRE, PROVISTO POR EL PROVEEDOR DE LOS EQUIPOS CENTRALES Y ELABORADO
SEGUN SU PROPIO ANTEPROYECTO DE INSTALACION.

SE LO CONSIDERA VALIDO COMO REFERENCIA PARA EL ANALISIS DEL PROYECTO EJECUTIVO DEFINITIVO

1 rectangular duct 150X150 L=4210 6=0.50mm pcs 1

2 rectangular duct 200X150 L=66850 6=0.50mm pcs 1

3 rectangular duct 200X200 L=90170 6=0.50mm pcs 1

4 rectangular duct 250X200 L=31940 6=0.50mm pcs 1

5 rectangular duct 300X150 L=1433 6=0.50mm pcs 1

6 rectangular duct 300X200 L=109450 6=0.50mm pcs 1

7 rectangular duct 300X250 L=4660 6=0.50mm pcs 1

8 rectangular duct 300X300 L=1951 6=0.50mm pcs 1

9 rectangular duct 350X200 L=64410 6=0.60mm pcs 1

10 rectangular duct 400X200 L=11300 6=0.60mm pcs 1

11 rectangular duct 400X250 L=31320 6=0.60mm pcs 1

12 rectangular duct 400X300 L=19210 6=0.60mm pcs 1 L is the total
13 rectangular duct 450X200 L=4840 6=0.60mm pcs 1 I:ir;g(jlacifst?se
14 rectangular duct 450X250 L=7320 6=0.60mm pcs 1 SptZSifrir;::i(a;\ai)f
15 rectangular duct 500X300 L=10210 §=0.60mm pcs 1 the air duct

Unit: mm

16 rectangular duct 550X300 L=12780 6=0.60mm pcs 1

17 rectangular duct 600X300 L=25760 6=0.60mm pcs 1

18 rectangular duct 600X350 L=2600 6=0.60mm pcs 1

19 rectangular duct 600X400 L=14280 6=0.60mm pcs 1
20 rectangular duct 650X350 L=7520 6=0.75mm pcs 1
21 rectangular duct 650X400 L=14750 6=0.75mm pcs 1
22 rectangular duct 750X400 L=11680 6=0.75mm pcs 1
23 rectangular duct 800X450 L=9200 6=0.75mm pcs 1
24 rectangular duct 800X500 L=7130 6=0.75mm pcs 1
25 rectangular duct 1000X450 L=9870 6=0.75mm pcs 1

26 rectangular duct 1000X500 L=2340 6=0.75mm pcs 1

27 rectangular duct 1000X550 L=6710 6=0.75mm pcs 1

28 round duct ®150 L=2920 6=0.50mm pcs 1

29 Inside and outside arc elbow 200X200 6=0.50mm pcs 8

30 Inside and outside arc elbow 300X200 6=0.50mm pcs 6

31 rectangular tee 300X200/200X200/200X200 pcs 4

32 rectangular tee 350X200/250X200/250X200 pcs 2

33 look up 300X300 6=0.50mm pcs 1

34 rectangular tee 250X200/200X200/200X200 pcs 4




35 rectangular tee 600X350/600X350/200X350 pcs
36 rectangular cross 600X600/200X400/150X400/600X600 pcs
37 rectangular cross 650X600/200X400/150X400/650X600 pcs
38 Inside and outside arc elbow 650X400 6=0.75mm pcs
39 rectangular tee 600X300/550X300/200X300 pcs
40 Rectangular reducer 550X300/500X300 6=0.60mm pcs
41 rectangular tee 500X300/450X300/300X300 pcs
42 rectangular tee 450X200/200X200/200X200 pcs
43 Inside and outside arc elbow 550X300 6=0.60mm pcs
44 rectangular tee 450X250/350X250/250X250 pcs
45 rectangular cross 650X450/200X350/400X350/650X450 pcs
46 rectangular cross 800X650/300X450/450X450/800X650 pcs
47 rectangular cross 1000X800/400X450/350X450/1000X800 pcs
48 Inside and outside arc elbow 1000X450 6=0.75mm pcs
49 rectangular tee 400X250/200X250/200X250 pcs
50 rectangular tee 300X200/250X200/200X200 pcs
51 rectangular tee 450X250/400X250/200X250 pcs
52 rectangular tee 400X250/200X250/400X250 pcs
53 rectangular cross 400X250/200X200/200X200/400X250 pcs
54 rectangular tee 350X200/250X200/200X200 pcs
55 Inside and outside arc elbow 200X150 6=0.50mm pcs
56 rectangular tee 250X200/150X200/250X200 pcs
57 Rectangular reducer 300X150/200X150 6=0.50mm pcs
58 Rectangular reducer 250X200/200X150 6=0.50mm pcs
59 Rectangular reducer 350X200/250X200 6=0.60mm pcs
60 Rectangular reducer 400X250/350X200 6=0.60mm pcs
61 rectangular tee 1000X550/1000X550/400X550 pcs
62 rectangular cross 400X300/200X250/200X250/400X300 pcs
63 rectangular tee 300X250/200X250/200X250 pcs
64 Rectangular reducer 400X250/300X200 6=0.60mm pcs
65 Rectangular reducer 500X300/400X250 6=0.60mm pcs
66 Rectangular reducer 600X300/500X300 6=0.60mm pcs
67 rectangular tee 600X400/600X400/200X400 pcs
68 rectangular tee 750X400/600X400/400X400 pcs
69 Inside and outside arc elbow 750X400 =0.75mm pcs
70 Inside and outside arc elbow 600X300 6=0.60mm pcs
71 Rectangular reducer 300X200/200X200 plating 6=0.50mm pcs
72 rectangular tee 400X300/300X300/300X300 pcs




73 rectangular cross 650X400/350X400/400X400/650X400 pcs 1
74 rectangular cross 800X650/350X500/400X500/800X650 pcs 1
75 rectangular cross 400X300/200X300/200X300/400X300 pcs 1
76 rectangular tee 1000X500/800X500/400X500 pcs 1
77 Inside and outside arc elbow 1000X550 6=0.75mm pcs 1
78 Rectangular reducer 350X200/200X150 6=0.60mm pcs 2
79 Rectangular reducer 350X200/200X200 6=0.60mm pcs 2
80 Efficient air outlet GX-400 (with regulating valve and filter) set 11
81 Efficient air outlet GX-560 (with regulating valve and filter) set 18
82 Air outlet square diffuser 250 x 250 (with regulating valve) set 6
83 Air outlet square diffuser 300 x 300 (with regulating valve) set 2
84 Air outlet square diffuser 350 x 350 (with regulating valve) set 3
85 return air louver 300 x 300 (with regulating valve and filter)  set 18
86 return air louver 400 x 300 (with regulating valve and filter))  set 17
87 Air outlet single layer louver 300 x 300 (with regulating valve) set 2
Remark:

1. This table uses CAD drawings as the basis to count the materials of the air duct system, and there is a

certain error with the actual needs. Please refer to the actual site;

2. This summary table takes the final drawings as reference drawings.




LISTADO PROVISORIO Y PREVIO AL PROYECTO EJECUTIVO DEFINITIVO DE ELEMENTOS COMPONENTES DEL
SISTEMA HIDRAULICO, PROVISTO POR EL PROVEEDOR DE LOS EQUIPOS CENTRALES Y ELABORADO SEGUN
SU PROPIO ANTEPROYECTO DE INSTALACION.

SE LO CONSIDERA VALIDO COMO REFERENCIA PARA EL ANALISIS DEL PROYECTO EJECUTIVO DEFINITIVO

1 Galvanized Iron Pipe DN125 meter 60
2 Galvanized Iron Pipe DN100 meter 36
3 Galvanized Iron Pipe DN80 meter 24
4 Galvanized Iron Pipe DN65 meter 12
5 Galvanized Iron Pipe DN50 meter 24
6 Galvanized Iron Pipe DN40 meter 12
7 Galvanized Iron Pipe DN32 meter 6
8 Galvanized Iron Pipe DN25 meter 6
9 Drain pipe (available in pvc) DN50 meter 18
10 Drain pipe (available in pvc) DN40 meter 36
11 Drain pipe (available in pvc) DN32 meter 12
12 Drain pipe (available in pvc) DN25 meter 12
13 Electric three-vx(l?llvr:gulating water DN8O pes 1
14 Electric three—vx(l?llvrggulating water DN65 pes 1
15 Electric three-vx(l?llvreegulating water DN40 pes >
16 Electronic descaling instrument DN125 = 2

Electric self-operated differential

17 pressure bypass valve DN100 B 1

18 Auto exhaust valve DN25 pcs 6
19 Welding elbow DN125 pcs 16
20 Welding elbow DN100 pcs 8
21 Welding elbow DN80 pcs 6
22 Welding elbow DN65 pcs 4
23 Welding elbow DN50 pcs 6
24 Welding elbow DN40 pcs 15
25 Welding elbow DN32 pcs 4
26 Welding elbow DN25 pcs 4
27 water pipe diameter DN1253ZFDN100 pcs 4
28 water pipe diameter DN1253DN80 pcs 4
29 water pipe diameter DN100ZDN50 pcs 2
30 water pipe diameter DN100ZzDN65 pcs 2
31 water pipe diameter DN503ZEDN40 pcs 2

32 Galvanized iron pipe plug DN150 pcs 2




33 Welded flange DN125 pcs 26 With rubber pad 12
34 Welded flange DN100 pcs 6 With rubber pad 4
35 Welded flange DN80 pcs 18
36 Welded flange DN65 pcs 9
37 Welded flange DN50 pcs 8
38 Welded flange DN40 pcs 32
39 check valve DN125 pcs 2
40 thermometer 0-100°C pcs 10
41 pressure gauge 0-1.6pa pcs 10
42 Turbine Butterfly Valve DN125 pcs 5
43 Turbine Butterfly Valve DN80 pcs 12
44 Turbine Butterfly Valve DN65 pcs 6
45 Turbine Butterfly Valve DN50 pcs 7
46 Turbine Butterfly Valve DN40 pcs 21
47 Turbine Butterfly Valve DN25 pcs 4
48 Copper ball valve DN32 pcs 12
49 Copper ball valve DN25 pcs 6
50 Curved rubber soft joint DN125 pcs 5
51 Curved rubber soft joint DN80 pcs 7
52 Curved rubber soft joint DN65 pcs 3
53 Curved rubber soft joint DN50 pcs 5
54 Curved rubber soft joint DN40 pcs 11
55 Curved rubber soft joint DN25 pcs 3
56 Y filter DN125 pcs 3
57 Y filter DN80 pcs 4
58 Y filter DN65 pcs 2
59 Y filter DN50 pcs 3
60 Y filter DN40 pcs 6
61 Y filter DN25 pcs 2
62 wooden tray DN125 set 56
63 wooden tray DN100 set 35
64 wooden tray DN65 set 6
65 wooden tray DN50 set 18
66 Pipeline rubber and plastic insulation 30mm insulation - 45
cotton cotton
67 | 820 rubber and plastic insulation glue / barrel 3
68 Pipe support and hanger with National standard / /

installation

steel




Remark:
1. This table uses CAD drawings as the basis for statistics of water system materials, and there is a

certain error with the actual needs, please refer to the actual site;
2. This summary table takes the final drawings as reference drawings.
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DETALLE DE INSTALACION DE SALIDA DE AIRE EN "CAJA" TERMINAL DE FILTRADO
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l H |
| j-
-
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Valvula de regulacion de aire
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Material de sellado S .
Flexible junta impermeable

Deflector
Pantalla de filtro de nylon desmontable I

Conducto vertical de retorno en tabiqueria
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METODO DE CONEXION RIGIDA DE SALIDA DE AIRE

puerto de aire

Valvula reguladora de volumen de aire
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Air cooled scroll chiller
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Drain valve DN40 (lowest level of water system)
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The main condensate pipe needs to be sloped to facilitate drainage

Thermal insulation water tank

Drain valve DN32

2800 air volume dehumidification unit 2a + 2b
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Chilled water inlet pipe
Chilled water outlet pipe
Drain-pipe

*.  Flexible rubber joint
ﬁ,ﬂl Water pump

=

|- Butterfly valve

- Y-shaped filter

Thermometer

Pressure gauge

F Water flow witch
- Automatic air release valve
g Check valve
Drain valve
Csa Differential pressure bypass valve

Electronic descaling instrument
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les REFERENCIAS

Chilled water inlet pipe
————— Chilled water outlet pipe
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Los-d Differential pressure bypass valve

Electronic descaling instrument
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1. Todas las medidas y todos los niveles seran verificadas en obra
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SECRETARIA DE
PLANEAMIENTO, NACIONAL
OBRAS Y SERVICIOS DE LA PLATA

Planta de desarrollo celdas de baterias de ion litio / UNLP
UBICACION: Polo Productivo Tecnoldgico “Jorge Sabato”
Grupo Bosque Este

Boulevard 113 y calle 65, La Plata

PLANTA DE DESARROLLO DE CELDAS DE BATERIAS DE ION LITIO

RED INTEGRAL DE CONDUCTOS DE MANDO Y RETORNO DE AIRE TRATADO Y
SISTEMA DE DISTRIBUCION Y GESTION DE FLUIDOS REFRIGERANTES DE Y ENTRE
LOS EQUIPOS CENTRALES DE TRATAMIENTO

MEMORIA TECNICA SISTEMAS DE DISTRIBUCION DE AIRE Y DE DISTRIBUCION DE
FLUIDOS REFRIGERANTES DE EQUIPOS CENTRALES DE TRATAMIENTO
DESCRIPCION GENERAL Y PARTICULAR

SISTEMA DE AIRE
ASPECTOS GENERALES

El alcance del presente item comprende los materiales y mano de obra para la fabricacion y
montaje de la instalacion de las tuberias de extraccién e impulsién del aire tratado para las
diferentes areas del edificio, junto con todos los complementos, accesorios, filtros y rejillas, de
acuerdo con la documentacion adjunta.

Como se ha expresado, dicha provision se debera vincular a los equipos centrales de
tratamiento de aire, los cuales se ubican en el sector exterior destinado a servicios auxiliares,
siendo los equipos identificados como “7500 AIR VOLUME AIR CONDITIONING CABINET”,
“14600 AIR VOLUME DEHUMIDIFICATION - UNIT #1-¢ y el “2800 AIR VOLUME
DEHUMIDIFICATION -UNIT #2-¢, este ultimo compuesto a su vez por dos unidades
complementarias.

Tal y como sus nombres lo indican, el primer equipo cumple la funcién principal de
climatizacion vy filtrado, mientras que el segundo y tercero cumplen la funcién principal de
deshumidificacion y filtrado. Esto responde a las distintas demandas medioambientales que



los procesos funcionales de la Planta presentan en sus diversas instancias, y por ello la
multiplicacibn de equipos centrales y sus consecuentes sistemas de distribucion
independiente. En virtud de lo dicho es que se puede observar en planos adjuntos que se trata
de 3 redes de tendidos independientes, compuestas cada una de ellas de su tendido de
mando y de retorno.

La provision de los cuatro equipos mencionados no son parte de la presente, pero si lo es la
conexion a los mismos de los ramales troncales de mando y retorno de los tendidos,
juntamente con todos los tendidos y sus elementos de gestién, comando y filtrado terminal.

Por otro lado, cabe mencionar también que los locales a tratar mediante el sistema aqui
descripto, se han construido mediante un sistema modular de paneles de montaje en seco
(tabiques y cielorrasos). Dicha construccion ya ha sido realizada, por lo que sera de necesidad
ineludible la articulacion y ajuste de disefios de detalle en funcién de dicha pre existencia,
tanto en lo relativo a los pases ya ejecutados en cielorrasos para el “ataque” de los ductos de
mando en su instancia terminal, como en los tramos terminales de los retornos en cada local,
los cuales han sido resueltos mediante la misma tabiqueria (entre suelo y cielorraso), y ello
exigira el conexionado del ducto a la “boca” en espera en cielorraso a tales fines.

SISTEMA DE AIRE
CONDUCTOS DE DISTRIBUCION

ASPECTOS GENERALES

Todos los conductos previstos para la distribucion de aire de la presente planta, se construiran
en chapa de hierro galvanizado plegada, sistema TDC, con calibres de acuerdo a su seccion
trasversa de conformidad con las normas ASHRAE y reglas del arte.

Si bien las dimensiones de los conductos estan definidas en los planos, el contratista debera
hacer una verificacion de las mismas, constatando que las velocidades no superen los valores
de calculo permitidos.

No se debera superar en los ramales de salida las velocidades admitidas que seran de: 500
m/min (8,33 m/s) para alimentacion y 400 m/min (6,66 m/s) para el retorno, como maximo.
Se utilizara para el célculo el método de perdida de carga constante que se deberd verificar
en todas y cada una de las secciones de la red de distribucion.

El recorrido de los ductos desde y hasta el lugar de emplazamiento de los equipos centrales
exteriores (sobre losa de area de servicios auxiliares, contigua al edificio y a unos 4 metros
de altura), hasta los difusores o rejillas de cielorraso, se resolvera segun la distribucion y de
acuerdo a las dimensiones y disposicion de lo indicado en planos adjuntos.

Los conductos ingresaran por la pared lateral de la Planta, desplazandose hacia su interior,
debiéndose adaptar la altura de ingreso de los mismos desde los equipos ubicados en el
exterior, hasta alcanzar la altura propia de distribucion.

A partir de alli cada conducto principal se divide en ramales secundarios con difusores de
techo para poder lograr asi una mas homogénea distribucion del aire en la sala. (ver planos
de distribucién de tuberias).



Donde se produzcan variaciones abruptas de direccion, se colocaran elementos guiadores de
acuerdo a célculo para reducir la caida de presion.

En los lugares donde el recorrido de los conductos sea interior se aislardn con lana mineral

INGENIERIA

Los planos y datos adjuntos con el presente pedido de cotizacién revisten el caracter de
documentacién preliminar, debiendo el Contratista realizar la ingenieria de detalle constructiva
de todas las instalaciones y solicitar su aprobacion por parte de la Direccion de Obra antes de
comenzar los trabajos.

La documentacion a presentar durante el desarrollo de las tareas debera contar como minimo
de lo siguiente:

-Planos de distribucién de conductos (planta y cortes) en escala 1:50.

-Planos de distribucién de cafierias (planta y cortes) en escala 1:50.

-Planos de canalizaciones eléctricas en escala 1:50.

-Esquemas funcionales y de cableado de control.

-Calculo de pérdida de presion en redes de conductos, incluyendo extracciones.

-Calculo de pérdida de presion en redes de cafierias.

CONDUCTOS DE DISTRIBUCION DE AIRE
Se proveeran e instalaran conductos para alimentacion, retorno y extraccion de aire

CONSTRUCCION.

Los conductos se construirdn en chapa galvanizada de primera calidad, que permita el
plegado a 180 grados sin grietas ni descascaramiento de la pelicula de zinc, marca ARMCO,
GLOBE u OSTRILION.

Los calibres de chapa a utilizar seran los siguientes:

Conducto lado mayor hasta 70 cm: Calibre #25

Conducto lado mayor desde 71 cm hasta 100 cm: Calibre #22

Conducto lado mayor desde 101 cm en adelante: Calibre #20

Los conductos seran construidos de acuerdo a las recomendaciones de SMACNA. Las juntas
longitudinales seran selladas para evitar fugas.

Todos los conductos deberan ser prismados en sus cuatro caras.

En los sectores que se disponga sistemas de aire con filtros absolutos y de alta eficiencia, las
uniones entre tramos de conductos se realizaran con bridas de chapa galvanizada con
esquineros abulonados y “clamps” de sujecién entre bridas. Tendran juntas para el cierre
hermético. Todo el conjunto de elementos de unién sera del tipo TDC.

Las dimensiones de las bridas y el tipo de construccién de las mismas seran de acuerdo a las
recomendaciones del fabricante en funcion de la clasificacion de la presion del sistema.

Para los restantes sistemas las uniones entre tramos de conductos se realizaran por medio
de marco y pestafa.

Los conductos de lado mayor hasta 90 cm seran suspendidos por medio de planchuelas de
19 x 3.2 mm sujetas a conductos mediante tornillos tipo PARKER, espaciadas a una distancia
no superior 1,50 metros entre si.

Los conductos de lado mayor 91 cm en adelante seran suspendidos por medio de perfiles de
hierro angulo de 38 x 4.8 mm, los que deberan ser tomados a la estructura de hormigén y/o



las correas de la cubierta por medio de varillas roscadas de diametro 6,35 mm, conformando
un trapecio, espaciados a una distancia no superior 1,50 metros entre si.

Los soportes seran pintados con antioxido y dos manos de esmalte sintético de color a definir.
Los conductos en sus puntos de conexion a los ventiladores y equipos llevaran interpuestas
juntas de lona plastificada, colocadas con marcos de hierro angulo que permitan su
desmontaje mediante bulones.

Todas las derivaciones tendran un dadmper de regulacion de caudal, con un sector exterior
reforzado para fijacién e indicacién de posicion.

Se colocaran guiadores de aire en las curvas cuya relacion de curvatura (radio medio/lado)
sea menor de 1.

AISLACION DE CONDUCTOS.

Los conductos de alimentacion en todo su recorrido se aislaran con fieltro flexible de fibra de
vidrio VIDROTEL, revestido en una de sus caras con papel Kraft laminado con foil de aluminio.
Sera de 38 mm de espesor y 16 Kg/m3 de densidad minima.

Los conductos de alimentacion y retorno que se desplazan por el exterior se aislaran con
fieltro flexible de fibra de vidrio VIDROTEL, revestido en una de sus caras con laminado de
foil de aluminio. Sera de 50 mm de espesor y 16 Kg/m3 de densidad minima.

La aislacion sera sujetada con sunchos plasticos cada 25 cm. Las juntas longitudinales de la
aislacion seradn solapadas 10 cm. Las juntas transversales seran fijjadas con cinta
autoadhesiva de aluminio PERM- TAPE, reforzada con hilos de vidrio textil.

CUBIERTA DE CONDUCTOS.

Todos los conductos aislados, en su recorrido exterior llevaran una cubierta de chapa
galvanizada de calibre #25 pintada con esmalte sintético de color a definir por la Direccién de
Obra, con todas las juntas hermetizadas con sellador sintético apto para intemperie.

FILTROS TERMINALES.

En los locales indicados en planos se proveeran e instalaran filtros de aire terminales HEPA
clasificacion H13 de eficiencia 99,99 % en particulas 0,3 micrones.

El medio filtrante sera de microfibras de vidrio y estard en un marco de aluminio extruido. Cada
filtro contara con un certificado individual de ensayo en fabrica.

Cada filtro estara alojado en un médulo portafiltro construido en aluminio. El médulo tendra un
marco interior perimetral para el apoyo y ajuste del filtro. El ajuste entre el filtro y el marco del
moédulo se realizara por medio de burletes. Tendra grilla frontal de proteccion construida en
chapa de acero inoxidable perforada.

La boca de conexion sera cilindrica con mariposa de regulacion ajustable desde la parte frontal
del modulo.

Tendra boquillas de conexién para realizar mediciones de presion.

Los médulos portafiltros seran marca CASIBA, AMERICAN AIR FILTER o equivalente. Los
mdbdulos seran de dimensiones acordes a los filtros a contener.

DETALLE DE FILTROS A PROVEER E INSTALAR.
- 20 unidades terminales de filtrado con filtros HEPA, sin ventilador incorporado, de
24"x24"x3".



- 8 unidades terminales de filtrado con filtros HEPA, sin ventilador incorporado, de 24"x48"x3".
- 3 unidades terminales de filtrado con filtros HEPA, con ventilador incorporado, de 24"x24"x3".

DIFUSORES CUADRADOS.

Se proveeran e instalaran difusores para alimentacion, retorno y extraccion de aire.

Seran de aletas planas separadas 38 mm entre si, construidas en chapa perfilada DD. El
marco del difusor serd de las mismas caracteristicas de las aletas.

Seran marca TITUS modelo CH-TDC de 4 vias, TROX, RITRAC o equivalente.

Los difusores tendran regulador de caudal de aletas opuestas, de accionamiento frontal,
construidos en aluminio, marca TITUS modelo AG-35 o TROX.

REJAS DE RETORNO Y EXTRACCION,

Seran de aletas separadas 3/4" entre, construidas en chapa de hierro DD. El marco de las
rejas sera de las mismas caracteristicas de las aletas. Tendran dos manos de antiéxido.

Los difusores tendran regulador de caudal de aletas opuestas, de accionamiento frontal,
construidos en aluminio, marca TITUS modelo AG-35 o TROX.

El Contratista debera pintar las rejas con dos manos de esmalte sintético de color a definir por
la Direccién de Obra.

Las dimensiones de las rejas seran de acuerdo a lo indicado en planos

REJAS DE INYECCION.

Seran del tipo doble deflexion, construidas en chapa de hierro DD. El marco de las rejas sera
de las mismas caracteristicas de las aletas. Tendran dos manos de antioxido.

Seran marca RITRAC, TERMINAL AIRE o equivalente.

Las dimensiones de las rejas seran de acuerdo a lo indicado en planos.

PERSIANAS T.A.E. Y EXPULSION.

En la descarga de los ventiladores de extraccion, se instalardn persianas de toma de aire
exterior y expulsion.

Estardn construidas con marco de chapa galvanizada calibre #18 y hojas de chapa
galvanizada calibre #20, protegidas con malla antipajaro galvanizada. Tendran marco para
amurar construido en hierro angulo de 32 x 3.8 mm.

Las persianas para colocar en conductos seran fijadas directamente al mismo. Seran marca
RITRAC, TERMINAL AIRE o equivalente

Nota:
Se adjunta Planilla ilustrativa que lista los componentes de la instalacion, tanto en tipo y
cantidad, a modo de herramienta de seguimiento de la ingenieria respectiva. En funcion de
ello y no excluyentemente, se deja aclarado que el sistema exigido para los conductos es
TDC.



SISTEMA HIDRAULICO DE FLUIDOS REFRIGERANTES - PIPPING
ASPECTOS GENERALES

ASPECTOS GENERALES

El alcance del presente item comprende los materiales y mano de obra para la provision,
fabricacion y montaje de la instalacion de las cafierias de distribucion de los fluidos
refrigerantes de los sistemas centrales del tratamiento de aire (climatizacion vy
deshumidificacién), los cuales prestan servicio a las diferentes areas del edificio, junto con
todos los complementos, accesorios de maniobra y telemetria y valvulas de acuerdo con la
documentacion adjunta.

Como se ha expresado, dicha provisién se deberd vincular a los equipos centrales de
tratamiento de aire, los cuales se ubican en el sector exterior destinado a servicios auxiliares,
siendo los equipos identificados como “7500 AIR VOLUME AIR CONDITIONING CABINET”,
“14600 AIR VOLUME DEHUMIDIFICATION - UNIT #1-“, y el “2800 AIR VOLUME
DEHUMIDIFICATION -UNIT #2-“, este Ultimo compuesto a su vez por dos unidades
complementarias.

Tal y como sus nombres lo indican, el primer equipo cumple la funcién principal de
climatizacion vy filtrado, mientras que el segundo y tercero cumplen la funcién principal de
deshumidificacion vy filtrado. Esto responde a las distintas demandas medioambientales que
los procesos funcionales de la Planta presentan en sus diversas instancias, y por ello la
multiplicacion de equipos centrales y sus consecuentes sistemas de distribucion
independiente. Mas alla de ello, el sistema hidraulico ha sido disefiado de gestién centralizada,
alimentandose todos los equipos centrales desde una misma infraestructura de provision del
servicio.

La provision de los cuatro equipos mencionados no son parte de la presente, ni tampoco las
dos bombas principales ubicadas a la salida de los chillers, ni los chillers, como asi tampoco
el tanque de reserva.

Tampoco se incluye en la presente provision los tendidos de potencia y comando eléctrico y
electronico de los diversos elementos y equipos activos del sistema.

La provision incluird la soporteria correspondiente de las mismas, y comprendera la debida
aislacion y jacketing. A su vez, deberan considerarse también los elementos de control,
telemetria y operacion, automaticos y manuales que obran en planos y planillas a modo
ilustrativo, y que comprenden, no excluyentemente, juntas flexibles de goma, valvulas tipo
mariposa, filtros tipo "Y", valvulas electrénicas de tres vias, termometros, indicadores de
presion, interruptores de flujo, valvulas automéaticas de liberacién de aire, valvulas de drenaje,
valvulas de chequeo, vélvulas bypass de presiones diferenciales, descacificadores vy
electronicos.

CANERIAS PARA AGUA ENFRIADA Y CALIENTE.

Toda la cafieria de distribucién de agua enfriada y caliente sera ejecutada con cafios de acero
al carbono ASTM A53, grado A o B, Schedule 40, con costura. Las uniones se haran por
soldadura autdégena o eléctrica, y para las curvas y reducciones se usaran accesorios de acero
al carbono ASTM-A-234, espesor standard extremos biselados.



La vinculacién de las caferias con las Maquinas Enfriadoras, Bombas Circuladoras, Unidades
Manejadoras de Aire, Unidades Terminales, etc. se realizaran con uniones desmontables
para poder efectuar el desmontaje de valvulas, maquinas y elementos, por razones de
reparacion o servicio. Se realizaran con bridas normalizadas ASA 150 "slip-on".

Se tomaran todas las previsiones para facilitar el vaciado y venteo de las cafierias, total o por
sectores. En los puntos mas altos de las cafierias se instalaran purgadores automaticos de
aire. Entre el purgador y la caferia se debera instalar una vélvula esférica de @ %" para
permitir la reparacion y/o reemplazo del mismo sin vaciar la cafieria.

Las cafierias se fijaran a la estructura mediante soportes adecuados de perfiles de acero
laminado que permitan el libre movimiento de los cafios por dilatacién sin deterioro de los
mismos ni de la aislacién. Dichos soportes seran calculados teniendo en cuenta las
solicitaciones a que estardn sometidos por el peso de los cafios, peso del agua, acciones
hidrodinamicas, efecto de la dilatacién térmica, etc.

El emplazamiento, célculo y disefio de los soportes debera ser presentado a la Direccion de
Obra para su aprobacion.

El espaciado para soportes no debera superar los siguientes valores:

Para cafierias hasta @ 11/2": 2m.

Para cafierias de @ 2” y hasta @ 3": 3 m.

Para cafierias de @ 4": 4m.

Para cafierias de 35"y & 6”: 5m.

Los colectores seran soportados mediante puntales de hierros fijados al piso.

En todos los puntos en que los cafios atraviesen losas o paredes se instalaran cafios camisa
que se sellardn adecuadamente con sellador de siliconas.

Los soportes vy la totalidad de la cafieria seran sometidos a rasqueteo, limpieza con solvente
y dos manos de antioxido de diferente color, marca FERROBET o similar equivalente en
calidad y prestacion.

AISLACION DE CANERIAS PARA AGUA ENFRIADA.

Las cafierias de agua fria se aislaran con coquillas de espuma elastomérica AF Armaflex de
ARMSTRONG de 19 mm. de espesor o equivalente.

Las valvulas y accesorios se aislaran con plancha continua AF Armaflex o equivalente.

Las uniones longitudinales y transversales de la aislacion se deberan pegar con adhesivo
Armaflex 520.0 equivalente.

AISLACION DE CANERIAS PARA AGUA CALIENTE.

Las cafierias de agua caliente se aislaran con coquillas de espuma elastomérica SH Armaflex
de ARMSTRONG de 19 mm. de espesor. 0 equivalente.

Las uniones longitudinales y transversales de la aislacion se deberan pegar con adhesivo
Armaflex 520 o equivalente.

CUBIERTA PARA AISLACION DE CANERIAS.



Todas las cafierias aisladas dentro de Salas de Maquinas, Salas de Equipos y en recorridos
exteriores llevaran una cubierta de terminacion ejecutada en chapa de aluminio de 0,8 mm de
espesor colocada en tramos, bordoneada y fijada con tornillos Parker.

Nota:

Se adjunta Planilla ilustrativa que lista los componentes de la instalacion, tanto en tipo y
cantidad, a modo de herramienta de seguimiento de la ingenieria respectiva. En funcién de
ello y no excluyentemente, se deja aclarado que el material de la cafierias se especifica como
acero galvanizado, pero ha sido admitida la opcién de acero negro SCHEDULE 40.



LISTADO PROVISORIO Y PREVIO AL PROYECTO EJECUTIVO DEFINITIVO DE ELEMENTOS COMPONENTES DE LA
RED DE DISTRIBUCION DE AIRE, PROVISTO POR EL PROVEEDOR DE LOS EQUIPOS CENTRALES Y ELABORADO

SEGUN SU PROPIO ANTEPROYECTO DE INSTALACION. )
SE LO CONSIDERA VALIDO COMO REFERENCIA PARA EL ANALISIS DEL PROYECTO EJECUTIVO DEFINITIVO

1 rectangular duct 150X150 L=4210 6=0.50mm pcs 1

2 rectangular duct 200X150 L=66850 6=0.50mm pcs 1

3 rectangular duct 200X200 L=90170 6=0.50mm pcs 1

4 rectangular duct 250X200 L=31940 6=0.50mm pcs 1

5 rectangular duct 300X150 L=1433 6=0.50mm pcs 1

6 rectangular duct 300X200 L=109450 6=0.50mm pcs 1

7 rectangular duct 300X250 L=4660 6=0.50mm pcs 1

8 rectangular duct 300X300 L=1951 6=0.50mm pcs 1

9 rectangular duct 350X200 L=64410 6=0.60mm pcs 1

10 rectangular duct 400X200 L=11300 6=0.60mm pcs 1

11 rectangular duct 400X250 L=31320 6=0.60mm pcs 1

12 rectangular duct 400X300 L=19210 6=0.60mm pcs 1

13 rectangular duct 450X200 L=4840 6=0.60mm pcs 1 I:rzsgttneotf‘iti
14 rectangular duct 450X250 L=7320 6=0.60mm pcs 1 airduct §is
15 rectangular duct 500X300 L=10210 §=0.60mm pcs 1 the material

specification of
16 rectangular duct 550X300 L=12780 §=0.60mm pcs 1 the air duct
Unit: mm

17 rectangular duct 600X300 L=25760 6=0.60mm pcs 1

18 rectangular duct 600X350 L=2600 6=0.60mm pcs 1

19 rectangular duct 600X400 L=14280 6=0.60mm pcs 1

20 rectangular duct 650X350 L=7520 6=0.75mm pcs 1

21 rectangular duct 650X400 L=14750 6=0.75mm pcs 1

22 rectangular duct 750X400 L=11680 6=0.75mm pcs 1

23 rectangular duct 800X450 L=9200 6=0.75mm pcs 1

24 rectangular duct 800X500 L=7130 6=0.75mm pcs 1

25 rectangular duct 1000X450 L=9870 6=0.75mm pcs 1

26 rectangular duct 1000X500 L=2340 6=0.75mm pcs 1

27 rectangular duct 1000X550 L=6710 6=0.75mm pcs 1

28 round duct @150 L=2920 6=0.50mm pcs 1

29 Inside and outside arc elbow 200X200 6=0.50mm pcs 8

30 Inside and outside arc elbow 300X200 6=0.50mm pcs 6

31 rectangular tee 300X200/200X200/200X200 pcs 4

32 rectangular tee 350X200/250X200/250X200 pcs 2

33 look up 300X300 6=0.50mm pcs 1

34 rectangular tee 250X200/200X200/200X200 pcs 4




35 rectangular tee 600X350/600X350/200X350 pcs
36 rectangular cross 600X600/200X400/150X400/600X600 pcs
37 rectangular cross 650X600/200X400/150X400/650X600 pcs
38 Inside and outside arc elbow 650X400 6=0.75mm pcs
39 rectangular tee 600X300/550X300/200X300 pcs
40 Rectangular reducer 550X300/500X300 6=0.60mm pcs
41 rectangular tee 500X300/450X300/300X300 pcs
42 rectangular tee 450X200/200X200/200X200 pcs
43 Inside and outside arc elbow 550X300 6=0.60mm pcs
44 rectangular tee 450X250/350X250/250X250 pcs
45 rectangular cross 650X450/200X350/400X350/650X450 pcs
46 rectangular cross 800X650/300X450/450X450/800X650 pcs
47 rectangular cross 1000X800/400X450/350X450/1000X800 pcs
48 Inside and outside arc elbow 1000X450 6=0.75mm pcs
49 rectangular tee 400X250/200X250/200X250 pcs
50 rectangular tee 300X200/250X200/200X200 pcs
51 rectangular tee 450X250/400X250/200X250 pcs
52 rectangular tee 400X250/200X250/400X250 pcs
53 rectangular cross 400X250/200X200/200X200/400X250 pcs
54 rectangular tee 350X200/250X200/200X200 pcs
55 Inside and outside arc elbow 200X150 6=0.50mm pcs
56 rectangular tee 250X200/150X200/250X200 pcs
57 Rectangular reducer 300X150/200X150 6=0.50mm pcs
58 Rectangular reducer 250X200/200X150 6=0.50mm pcs
59 Rectangular reducer 350X200/250X200 6=0.60mm pcs
60 Rectangular reducer 400X250/350X200 6=0.60mm pcs
61 rectangular tee 1000X550/1000X550/400X550 pcs
62 rectangular cross 400X300/200X250/200X250/400X300 pcs
63 rectangular tee 300X250/200X250/200X250 pcs
64 Rectangular reducer 400X250/300X200 6=0.60mm pcs
65 Rectangular reducer 500X300/400X250 6=0.60mm pcs
66 Rectangular reducer 600X300/500X300 6=0.60mm pcs
67 rectangular tee 600X400/600X400/200X400 pcs
68 rectangular tee 750X400/600X400/400X400 pcs
69 Inside and outside arc elbow 750X400 6=0.75mm pcs
70 Inside and outside arc elbow 600X300 6=0.60mm pcs
71 Rectangular reducer 300X200/200X200 plating 6=0.50mm pcs
72 rectangular tee 400X300/300X300/300X300 pcs




73 rectangular cross 650X400/350X400/400X400/650X400 pcs 1
74 rectangular cross 800X650/350X500/400X500/800X650 pcs 1
75 rectangular cross 400X300/200X300/200X300/400X300 pcs 1
76 rectangular tee 1000X500/800X500/400X500 pcs 1
77 Inside and outside arc elbow 1000X550 6=0.75mm pcs 1
78 Rectangular reducer 350X200/200X150 6=0.60mm pcs 2
79 Rectangular reducer 350X200/200X200 6=0.60mm pcs 2
80 Efficient air outlet GX-400 (with regulating valve and filter) set 11
81 Efficient air outlet GX-560 (with regulating valve and filter) set 18
82 Air outlet square diffuser 250 x 250 (with regulating valve) set 6
83 Air outlet square diffuser 300 x 300 (with regulating valve) set 2
84 Air outlet square diffuser 350 x 350 (with regulating valve) set 3
85 return air louver 300 x 300 (with regulating valve and filter) set 18
86 return air louver 400 x 300 (with regulating valve and filter)] set 17
87 Air outlet single layer louver 300 x 300 (with regulating valve) set 2
Remark:

1. This table uses CAD drawings as the basis to count the materials of the air duct system, and there is a

certain error with the actual needs. Please refer to the actual site;
2. This summary table takes the final drawings as reference drawings.




LISTADO PROVISORIO Y PREVIO AL PROYECTO EJECUTIVO DEFINITIVO DE ELEMENTOS COMPONENTES DEL
SISTEMA HIDRAULICO, PROVISTO POR EL PROVEEDOR DE LOS EQUIPOS CENTRALES Y ELABORADO SEGUN
SU PROPIO ANTEPROYECTO DE INSTALACION. )

SE LO CONSIDERA VALIDO COMO REFERENCIA PARA EL ANALISIS DEL PROYECTO EJECUTIVO DEFINITIVO

1 Galvanized Iron Pipe DN125 meter 60
2 Galvanized Iron Pipe DN100 meter 36
3 Galvanized Iron Pipe DN80 meter 24
4 Galvanized Iron Pipe DN65 meter 12
5 Galvanized Iron Pipe DN50 meter 24
6 Galvanized Iron Pipe DN40 meter 12
7 Galvanized Iron Pipe DN32 meter 6
8 Galvanized Iron Pipe DN25 meter 6
9 Drain pipe (available in pvc) DN50 meter 18
10 Drain pipe (available in pvc) DN40 meter 36
11 Drain pipe (available in pvc) DN32 meter 12
12 Drain pipe (available in pvc) DN25 meter 12
13 Electric three-V\:/aa);Vr:gulatlng water DNSO pes 1

14 Electric three-V\:/aa);Vr:gulatlng water DN65 pes 1

15 Electric three-way regulating water DN40 pes >

valve

16 Electronic descaling instrument DN125 = 2
| et | oo [ e |

18 Auto exhaust valve DN25 pcs 6
19 Welding elbow DN125 pcs 16
20 Welding elbow DN100 pcs 8
21 Welding elbow DN8O0 pcs 6
22 Welding elbow DN65 pcs 4
23 Welding elbow DN50 pcs 6
24 Welding elbow DN40 pcs 15
25 Welding elbow DN32 pcs 4
26 Welding elbow DN25 pcs 4
27 water pipe diameter DN125ZDN100 pcs 4
28 water pipe diameter DN1252zDN80 pcs 4
29 water pipe diameter DN100Z=DN50 pcs 2
30 water pipe diameter DN100ZDN65 pcs 2
31 water pipe diameter DN50ZEDN40 pcs 2
32 Galvanized iron pipe plug DN150 pcs 2




33 Welded flange DN125 pcs 26 With rubber pad 12
34 Welded flange DN100 pcs 6 With rubber pad 4
35 Welded flange DN80 pcs 18
36 Welded flange DN65 pcs 9
37 Welded flange DN50 pcs 8
38 Welded flange DN40 pcs 32
39 check valve DN125 pcs 2
40 thermometer 0-100°C pcs 10
41 pressure gauge 0-1.6pa pcs 10
42 Turbine Butterfly Valve DN125 pcs 5
43 Turbine Butterfly Valve DN80 pcs 12
44 Turbine Butterfly Valve DN65 pcs 6
45 Turbine Butterfly Valve DN50 pcs 7
46 Turbine Butterfly Valve DN40 pcs 21
47 Turbine Butterfly Valve DN25 pcs 4
48 Copper ball valve DN32 pcs 12
49 Copper ball valve DN25 pcs 6
50 Curved rubber soft joint DN125 pcs 5
51 Curved rubber soft joint DN80 pcs 7
52 Curved rubber soft joint DN65 pcs 3
53 Curved rubber soft joint DN50 pcs 5
54 Curved rubber soft joint DN40 pcs 11
55 Curved rubber soft joint DN25 pcs 3
56 Y filter DN125 pcs 3
57 Y filter DN80 pcs 4
58 Y filter DN65 pcs 2
59 Y filter DN50 pcs 3
60 Y filter DN40 pcs 6
61 Y filter DN25 pcs 2
62 wooden tray DN125 set 56
63 wooden tray DN100 set 35
64 wooden tray DN65 set 6
65 wooden tray DN50 set 18
66 Pipeline rubber and plastic insulation [ 30mm insulation - 45
cotton cotton
67 | 820 rubber and plastic insulation glue / barrel 3
68 Pipe suppprt and.hanger with National standard / /
installation steel




Remark:

1. This table uses CAD drawings as the basis for statistics of water system materials, and there is a
certain error with the actual needs, please refer to the actual site;

2. This summary table takes the final drawings as reference drawings.
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NOTAS Y OBSERVACIONES GENERALES:

1. Todas las medidas y todos los niveles seran verificadas en obra
2. Este plano se complementa con el resto de la documentacion grafica y Memorias Técnicas.
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Deflector

DETALLE DE INSTALACION DE SALIDA DE AIRE EN "CAJA" TERMINAL DE FILTRADO

COTA DE ANCLAJE (VARIABLE)

COTA DE CIELORRASO + 2,70

DETALLE REJA DE RETORNO Y FILTRADO
300 x 300 mm. y 300 x 400 mm.

\

L
7

Caja de presion estatica de suministro de aire

O

}<_

\ Vélvula reguladora-damper

Salida de aire eficiente

WA

—

R

DETALLES REJAS DE RETORNO

REFERENCIAS DIFUSORES

GX-560 (560x560 mm.)
GX-400 (400x400 mm.)

S2525 mm.
S$3030 mm.
S3535 mm.

COTA DE ANCLAJE (VARIABLE)

Valvula de regulacion de aire

NN

Cielorraso de tabiqueria de salas limpias

Material de sellado . .
Flexible junta impermeable

\ Conducto vertical de retorno en tabiqueria

Pantalla de filtro de nylon desmontable

9.0

Rejilla de salas limpias
—————Valvula reguladora (valvula en espiga) A
\
Q Reja de retorno de aleacién de aluminio
Material de sellado ~ desmontable (incluida la filtracion)
/ .,

COTA DE CIELORRASO + 2,70

54030 mm.

METODO DE CONEXION RIGIDA DE SALIDA DE AIRE

BALANCE DE ELEMENTOS DE CADA SISTEMA

|DIFUSORES Y REJILLAS DE RETORNO-PLANTA PRODUCTORA DE BATERIAS DE LITIO

|7500 airvolume air conditioning cabinet | |14600 air volume dehumidification unit

| |2800 air volume dehumidification unit

RAMAL TIPO CANT. RAMAL TIPO CANT. RAMAL TIPO CANT.

ALIMENTACION DIF-S2525 4 ALIMENTACION DIF-52525 2 ALIMENTACION DIF-GX400 4
DIF-S3535 B DIF-GX400 5 DIF-GX560 2
DIF-S3030 2 DIF-GX560 16 SUB-TOTAL 6
DIF-GX400 3 SUB-TOTAL 23

SUB-TOTAL 12

RETORNOS RR-H3030 8 RETORNOS RR-H3030 el RETORNOS RR-H3030 1
RR-H4030 3 RR-H4030 11 RR-H4030 4

SUB-TOTAL 11 SUB-TOTAL 20 SUB-TOTAL 5

CANTIDAD TOTALDE RR Y DIFUSORES

FICHA DE DATOS DE EFICIENCIA

Modelo Tamafo total Dimension Vol Aire m3/h Filtro Espec Tamafo del conector

DIF-GX400 400x400mm 380x380x550mm 500 320x320x220mm 200x200mm

Rejillas de retorno en columna H4030/H3030:

Este es el tamafio de la persiana en la columna de aire de retorno, 4030 significa que el tamafo de la entrada de aire de la rejilla de aire de retorno es de 400*300 mm
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Director de Construcciones: Arg. Miguel Abait

Director de Planeamiento: Arg. Isidro Azpiazu

Director de Higiene, Seguridad y Desarrollo Sustentanble: Arg. Andrés Fiandrino

Equipo de Proyecto: S.P.O.S. - UNLP

NOTAS Y OBSERVACIONES GENERALES:
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puerto de aire
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-

| Valvula reguladora de volumen de aire

Sl

L

s

(BN

1. Todas las medidas y todos los niveles seran verificadas en obra
2. Este plano se complementa con el resto de la documentacion grafica y Memorias Técnicas.
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Air cooled scroll chiller Thermal insulation water tank 2800 air volume dehumidification unit 2a + 2b

Drain valve DN40 (lowest level of water system) 7 7 @
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DN50
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Water cooler internal drain valve | | ] i ) S &L 3
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Condensate drainage o] é > g | DN50
Electronic descaling instrument l_
DN50
3 DN125 —_—

DN125

Electric self operated
differential pressure bypass valve

DN100

GZINd

14600 air volume dehumidification unit 1

/500 air volume air conditioning cabinet

[ &l * I

DN125
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Drain valvé DN32 Drain valve DN32

The main condensate pipe needs to be sloped to facilitate drainage

NOTAS Y OBSERVACIONES GENERALES:

1. Todas las medidas y todos los niveles seran verificadas en obra

2. Este plano se complementa con el resto de la documentacion grafica y Memorias Técnicas.

UNILIB - PLANTA DE CELDAS DE ION LITIO

Ubicacion: Bv. 113 e/ 64 y 66, La Plata

Sup. a construir: Escala:

POLO PRODUCTIVO

TECNOLOGICO
UNLP

"JORGE SABATO"

PLANO: INSTALACION TERMOMECANICA - SISTEMA HIDRAULICO
PLANOS GENERALES

TM-Hid-01




DETALLE H 1
B
o . U
Se — o .
I |
L I - ;
| | | | | |
| | | | | |
| | | | | |
| | | : | |
] | o .
I e
I |
| | | | | |
S|l | | | O}l | | ,
—r——E———V‘——-: | i __1_. I i ;
I |
. o
---------------- S— S O S S

I
|

DETALLE D

DETALLE E

DETALLE F

REFERENCIAS

Chilled water inlet pipe
————— Chilled water outlet pipe
————— Drain-pipe

! Flexible rubber joint
Water pump

Butterfly valve
1 Y-shaped filter

Thermometer

Pressure gauge

Water flow witch

|

EJ Automatic air release valve
>
%

Check valve

Drain valve
0 Differential pressure bypass valve
i Electronic descaling instrument
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NOTAS Y OBSERVACIONES GENERALES:

1. Todas las medidas y todos los niveles seran verificadas en obra
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REFERENCIAS

Chilled water inlet pipe

————— Chilled water outlet pipe

————— Drain-pipe

i

0
.
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Flexible rubber joint

Water pump

Butterfly valve
Y-shaped filter

Thermometer

Pressure gauge

Water flow witch

Automatic air release valve

Check valve

Drain valve

Differential pressure bypass valve

Electronic descaling instrument
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